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0 ANTECEDENTES Y OBJETO

0.1 ANTECEDENTES

A continuacién, se resumen brevemente la historia del Grupo Otua, de donde nace la
empresa REYDESA RECYCLING, S.L.:

e ENn 1974 nace Otua S.L, empresa familiar dedicada al reciclaje de metales.

e En 1982 se pone en marcha la planta principal (aun hoy) de reciclaje, Reydesa.

e En 1988 se diversifican los negocios y Grupo Otua incorpora la distribucién a su
actividad. Primero con Aceros Urola, especializada en el corte de acero macizo y
barra perforada.

e En 1990 Grupo Otua incorpora a Udom, empresa fabricante y comercializadora de
pequefos aparatos eléctricos de uso doméstico.

e En 1998 crea la division de reciclaje y a su vez nace Deydesa 2000.

e Con el objetivo de fomentar el modelo 1+D+i e incorporar valor afiadido al negocio,
en 2004 nace Fundacién Inatec, dedicada a desarrollar procesos y proyectos de
investigacion en el area medioambiental. Un punto de partida que implanta la
innovacién tecnolégica en todas las areas de Grupo Otua.

¢ Con la intencién de seguir potenciando el valor anadido y aprovechar las sinergias
del Grupo, en 2010 se constituye Refial, refineria de aluminio de segunda fusion.

e En 2011, se funda Resal, empresa dedicada al tratamiento y recuperacion de
escoria salina.

e En el afno 2013 Grupo Otua adquiere el Depésito de Residuos Industriales No
Peligrosos situado en Igorre (Vizcaya). La adquisicion del Vertedero Deydesa
supone un paso decisivo en la estrategia de expansion de Grupo Otua,
consolidandose como lider europeo del Reciclaje de metales.

e En 2021 se ponen en marcha nuevas lineas de negocio (separacién de metales) y
actualmente esta en construccion la planta de separacion de plasticos.

Por lo que, es en el afio 1982 cuando se constituye Reydesa, empresa centrada en el

reciclaje.

La sociedad Reydesa Recycling SL ostenta la Autorizacién Ambiental Integrada AAI-00404
para las actividades de gestién de residuos en la calle Zabaldea 3-3B el Poligono Industrial

de Goiain en Legutiano, Alava.

Reydesa cuenta con dos plantas productivas en dicho poligono, la planta de REYDESA
SAN ANTOLIN, sita en la calle SAN ANTOLIN, 16; y que es conocida como “REYDESA”,
coincidente con la razén social de REYDESA RECYCLING S.L. y la planta cuyo objeto es

Pagina 5



Cliente: REYDESA RECYCLING, S.L.

Titulo: RESUMEN NO TECNICO. PROYECTO TECNICO DE LA MODIFICACION DE AAl. PLANTA o n d oan
DE POLIGONO GOIAIN, EN LEGUTIO, ARABA

Referencia: 24.A052

el presente documento que es conocida como “ZABALDEA”. A partir de este punto

conoceremos la planta como Zabaldea.

Mediante Resolucién de 27 de julio de 2022, de la Viceconsejera de Sostenibilidad
Ambiental, se concede autorizacién ambiental integrada a la instalacion de gestién de
residuos promovida por Reydesa Recycling, S.L. (Reydesa Zabaldea) en el poligono
industrial Zabaldea Goiain (c/ Zabaldea n°3 y n°5), término municipal de Legutio (Alava)
(Ref: AAI00404).

A su vez, mediante Resolucion de 15 de mayo de 2020, del Director de Administracion
Ambiental, se formula el informe de impacto ambiental para la nueva actividad de gestion
de residuos de Reydesa Recycling, S.L. en el poligono industrial Zabaldea Goiain (C/

Zabaldea n°3 y n°5), término municipal de Legutio.

Desde la obtencién de la Autorizacion Ambiental Integrada, se han solicitado diversas
modificaciones no sustanciales y se han emitido las consecuentes resoluciones que se

resumen, a continuacion:

— Resolucién de 10 de octubre de 2022, de la Viceconsejera de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificaciéon no sustancial de la instalacion que
requiere modificacion de la autorizacién ambiental integrada el proyecto de
modificacion comunicado consistente en instalar 3 hornos para el analisis de

materiales de Reydesa Zabaldea en la nave Zabaldea, 1.

— 11 de octubre de 2022: ampliacion de las capacidades de almacenamiento
consignadas en el apartado primero de la AAl de Reydesa Zabaldea, y en concreto,

en cuanto a los metales y materiales poliméricos.

Se han presentado recursos de alzada a todas las resoluciones en que las
cantidades consignadas no habian tenido en cuenta lo que se describe a
continuacion. En el plazo de un mes no se dictd resolucién, por lo que resulté de
aplicacion el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la
contaminacion, y concretamente su articulo 10, apartado 2, parrafo segundo,
quedando aprobada por silencio administrativo positivo la solicitud de MNS

presentada por Reydesa Recycling, S.L.

A lo anterior se afade que la solicitud de Reydesa Recycling, S.L. se correspondio
con una MNS al amparo del articulo 14 del Real Decreto 815/2013, de 18 de

octubre, pro el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de
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desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la

contaminacion.

— Resolucién de 3 de noviembre de 2022, de la Viceconsejera de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que
requiere modificacién de la autorizacidon ambiental integrada el proyecto de
modificacion comunicado consistente en la cubricién de parte de la explanada

existente entre los numeros 3 y 3B de la calle Zabaldea.

— Resolucién de 16 de mayo de 2023, de la Viceconsejera de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificaciéon no sustancial de la instalacion que
requiere modificacion de la autorizacién ambiental integrada el proyecto de
modificacion comunicado consistente en la implantacion de nueva maquina con

tecnologia XRT en la nave Il (parcela n°3).

— Resolucién de 14 de junio de 2023, de la Viceconsejera de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificaciéon no sustancial de la instalacion que
requiere modificacion de la autorizaciébn ambiental integrada el proyecto de
modificacion comunicado consistente ampliar las areas a cubrir mediante la
instalacion de 3 marquesinas en aras de obtener mas superficie de almacenamiento

para el desarrollo de las actividades productivas.

— Resolucién de 28 de agosto de 2023, del Viceconsejero de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que
requiere modificacién de la autorizacidn ambiental integrada el proyecto de
modificacion comunicado consistente en la instalacion de paneles solares en la

cubierta de Reydesa Zabaldea para autoconsumo sin excedentes.

— Resolucién de 26 de enero de 2024, del Viceconsejero de Sostenibilidad Ambiental,
por la que se considera modificacién no sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la autorizacion ambiental integrada el proyecto de modificacién
comunicado consistente en instalar un sistema de captacion de particulas en la
Nave Zabaldea, 3 para mejorar la situacion de polvo en suspension en la nave de

almacenamiento.

— Resolucion de 6 de febrero de 2024, del Viceconsejero de Sostenibilidad Ambiental,
por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacién que requiere

modificacion de la autorizacién ambiental integrada el proyecto de modificacion

Pagina 7



Cliente: REYDESA RECYCLING, S.L.

Titulo: RESUMEN NO TECNICO. PROYECTO TECNICO DE LA MODIFICACION DE AAl. PLANTA o n d oan
DE POLIGONO GOIAIN, EN LEGUTIO, ARABA

Referencia: 24.A052

comunicado consistente en incrementar la capacidad productiva de la planta de

tratamiento de plasticos hasta las 149.000 t/afio (aumento del 49%).

— Resolucién de 7 de febrero de 2024, del Viceconsejero de Sostenibilidad Ambiental,
por la que se corrigen los errores detectados en la resolucion de 6 de febrero de
2024, en lo que se refiere a la cantidad de material que se genera en el proceso de
separacion de materiales poliméricos y es destinada a la preparacién de

combustibles.

— Resolucién de 10 de abril de 2024, del Viceconsejero de Sostenibilidad Ambiental,
por la que se considera modificacién no sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la autorizacion ambiental integrada el proyecto de modificacion
comunicado consistente en dar de alta en el apartado E.2.4.2 residuos no
peligrosos producidos los LER 17 01 01 “hormigén”, LER 17 01 07 “hormigon
mezclado con tierras” y LER 17 09 04 “otros residuos mezclados” asociados a los

procedimientos especificos de suelos relativos a obras.
— 30 de mayo de 2024: solicitud de nuevo permiso de vertido en Reydesa Zabaldea.

— EI 7 de julio de 2024 se solicita el alta de una maquinaria LIBS (laser) para la

separacion de aleaciones de aluminio en cola del proceso.

Adicionalmente a las resoluciones anteriores asociadas a modificaciones no sustanciales
solicitadas en cuanto a la actividad de gestion de residuos de REYDESA RECYCLING,
S.L., con fecha 20 de diciembre de 2022, se presenta una modificacion no sustancial para

la adecuaciéon de un nuevo emplazamiento para la operacion de valorizacion de plasticos.

Mediante Resolucion de 24 de enero de 2024, del Viceconsejero de Sostenibilidad
Ambiental, se considera modificacion no sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la autorizacion ambiental integrada el proyecto de modificacion
comunicado consistente en un nuevo emplazamiento para la operaciéon de valorizacion de
plasticos. La opcién planteada inicialmente de llevar a cabo todo el proceso de valorizacion
de plasticos en la nave sita en Zabaldea, 3 no es posible por motivos técnicos; por lo que
se propone como emplazamiento el ubicado en la calle San Blas, 31, en la misma zona del

poligono industrial.

Resolucion de 9 de mayo de 2024, del Director de Calidad Ambiental y Economia Circular,
por lo que se declara la validez de la Resolucion de 26 de octubre de 2022 del Director de
Calidad Ambiental y Economia Circular por la que se declaraba la calidad del suelo

correspondiente al emplazamiento ubicado en la Avenida San Blas n°31, en el poligono
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industrial Goiain, término municipal de Legutio (Araba), y se autoriza a ACEROS UROLA,

S.L. la excavacion de materiales por motivos constructivos en dicho emplazamiento.

En lo que se refiere al nuevo emplazamiento, cabe reiterar que la actividad de REYDESA
RECYCLING, S.L. se encuentra en el ambito de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de
evaluacion ambiental y en el Anexo II.D de la Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de
Administracion Ambiental de Euskadi, y, por ello, mediante Resolucién de 15 de mayo de

2020 se obtuvo el Informe de Impacto Ambiental.

El 26 de octubre de 2022, el Director de Calidad Ambiental y Economia Circular, declaré la
calidad del suelo correspondiente al emplazamiento ubicado en la Avenida San Blas n°31,
en el Poligono Industrial Goiain, término municipal de Legutio (Araba/Alava), de acuerdo al
procedimiento regulado en la Ley 4/2015, de 25 de junio, para la prevencién y correccion

de la contaminacion del suelo.

Actualmente, REYDESA RECYCLING, S.L., por un lado, en la instalacion de gestién de
residuos ubicada en la calle Zabaldea, 1-3-5 prevé incrementar la capacidad de

almacenamiento de RAEE a mas de 50 toneladas.

Por otro lado, en la instalacion de reciclaje de plastico y preparacion de CDR ubicada en la
calle San Blas, 27-31 prevé incrementar el consumo de agua a aproximadamente 65.000
m®/afio, suponiendo un incremento superior al 50% de la cantidad en el consumo de agua

autorizada inicialmente mediante Resolucion de 27 de julio de 2022.

0.1.1 Marco legal

En base al proyecto basico de AAl, la actividad de gestidn de residuos de REYDESA
RECYCLING, S.L. estaba incluida en:

o El Anejo I del texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la
contaminacion, aprobado por Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,

en el siguiente epigrafe:

5.4 Valorizacién, o una mezcla de valorizacion y eliminacién, de residuos no peligrosos
con una capacidad superior a 75 toneladas por dia que incluyan una o mas de las
siguientes actividades, excluyendo las incluidas en el Real Decreto-ley 11/1995, de 28 de
diciembre, por el que se establecen las normas aplicables al tratamiento de las aguas
residuales urbanas:

b) Tratamiento previo a la incineracion o coincineracion.

Pagina 9



Cliente: REYDESA RECYCLING, S.L.

Titulo: RESUMEN NO TECNICO. PROYECTO TECNICO DE LA MODIFICACION DE AAl. PLANTA o n d oan
DE POLIGONO GOIAIN, EN LEGUTIO, ARABA

Referencia: 24.A052

o ANEXO Il. Proyectos sometidos a la evaluacion ambiental simplificada de la
Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién ambiental, regulada en el titulo II,

capitulo 11, seccién 2.2. Grupo 9. Otros proyectos:

b) Instalaciones de eliminacién o valorizacion de residuos no incluidas en el anexo |, excepto

la eliminacién o valorizacién de residuos propios no peligrosos en el lugar de produccion.

Para lo cual se obtuvo el Informe de Impacto Ambiental y la Autorizacién Ambiental

Integrada.

En la actualidad, por un lado, se prevé incrementar la capacidad de almacenamiento de
RAEE en el centro de transferencia a mas de 50 T (Zabaldea, 1-3-5). Por otro lado, se
prevé incrementar el consumo de agua a aproximadamente 65.000 m®afio en la nave de
reciclaje de plastico y preparacion de CDR (San Blas, 27-31). Consecuentemente, supone
alcanzar los umbrales de capacidad establecidos en epigrafe 5.6. del Anexo |.A de la Ley
10/2021 y un incremento superior al 50% de la cantidad en el consumo de agua autorizada
en la Resolucién de 27 de julio de 2022, siendo considera como MODIFICACION
SUSTANCIAL.

Segun lo establecido en el ANEXO LE de la Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de
Administracion Ambiental de Euskadi, cuando la modificacidon de la instalacion represente
una mayor incidencia sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio ambiente y

concurra cualquiera de los siguientes criterios:

1. Cualquier ampliacién o modificacion que alcance, por si sola, los umbrales de
capacidad establecidos, cuando estos existan, en el Anexo LA, o si ha de ser
sometida al procedimiento de evaluacion de impacto ambiental ordinaria de acuerdo
con la normativa sobre esta materia.

En concreto, la modificacion alcanza por si sola los umbrales establecidos en el

siguiente epigrafe del Anexo I.A:

5.6 Alimacenamiento temporal de los residuos peligrosos no incluidos en el apartado 5.5
en espera de la aplicacion de alguno de los tratamientos mencionados en el apartado 5.1,

5.2y 5.5, con una capacidad total superior a 50 toneladas, excluyendo el almacenamiento

temporal, pendiente de recogida, en el sitio donde el residuo es generado.

3. Un incremento superior al 50% de las cantidades autorizadas en el consumo

de agua, materias primas o energia.
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En lo que se refiere al procedimiento de evaluacion de impacto ambiental, tal y como se ha
indicado, la actividad se encuentra en el ambito de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de
evaluacion ambiental y en el Anexo Il.D de la Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de

Administracion Ambiental de Euskadi.

A la vista de los criterios recogidos en las citadas normas, no se considera que las
modificaciones previstas puedan tener efectos negativos significativos sobre el medio
ambiente, por lo que no se encuentran en el supuesto referido a las mediciones recogidas
en el ambito de aplicacién de las mismas. Esto es, se considera que las modificaciones
previstas no incurren a los criterios para que suponga una modificacion del Informe de

Impacto Ambiental obtenido en el afio 2020.

En definitiva, se considera que la modificacion es SUSTANCIAL y por tanto se debe

modificar la Autorizacion Ambiental Integrada.

0.2 OBJETO DEL PROYECTO

El presente documento constituye el Proyecto Técnico para la Modificacion de la

Autorizacion Ambiental Integrada y Declaracion de Impacto Ambiental correspondiente de
REYDESA RECYCLING, S.L. en el Poligono de Goiain, en Legutio, Alava, en virtud de lo

dispuesto en:

- Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracién Ambiental de Euskadi.

- Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto
refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la contaminacion.

- Ley 5/2013, de 11 de junio, por la que se modifican la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion y la Ley 22/2011, de 28 de julio,
de residuos y suelos contaminados.

- Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion
y control integrados de la contaminacion.

- Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental.

- Real Decreto 445/2023, de 13 de junio, por el que se modifican los anexos I, Il y Il

de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental.

Han colaborado en la elaboracion de este Proyecto, los siguientes técnicos:
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e Teresa Tejero (DNI: 20169044E). Ingeniera Industrial - Especialidad:
Quimica. Siendo la responsable de revision del Proyecto Técnico y Estudio
de Impacto Ambiental de la Modificacion.
Por parte de , ) . o Lo
ONDOAN e Jose Mari Blanco (DNI: 30639801Y). Licenciado en Ciencias Biologicas.
Habiendo elaborado el apartado especifico del Estado Ambiental del Lugar.
e Ane Rodriguez (DNI: 45751169Y). Ingeniera Quimica. Habiendo elaborado
el Proyecto Técnico.
e Jon Barrenetxea-Arando (DNI: 15386838E): Responsable de Fundacion
Por parte de Inatec
REYDESA Di Diaz Och DNI: 44671759D): R ble de Planta de Reyd
o . .
RECYCLING, Rlegol- iaz Ochoa (DNI: ): Responsable de Planta de Reydesa
SL. ecycling
e Nestor Garcia (DNI: 72741866L): Técnico de Medio Ambiente de Grupo Otua

Se ha preparado la siguiente documentacion:

e PROYECTO TECNICO, que incluye el Documento Ambiental del proyecto.
e DOCUMENTO A. DOCUMENTACION CONFIDENCIAL

e DOCUMENTO B. JUSTIFICACION DEL RD 840/2015

e RESUMEN NO TECNICO
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1 DOCUMENTACION GENERAL

1.1 DOCUMENTACION ADMINISTRATIVA DE LA INSTALACION

A continuacion, se incluyen los principales datos de la empresa:

Razén Social REYDESA RECYCLING, S.L.

San Antolin, 16, Poligono Industrial Goiain, 01170 Legutiano
(Araba)

Zabaldea, 1-3-5 y San Blas 27-31, Poligono Industrial
Goiain, 01170 Legutio (Araba)

Domicilio social

Domicilio del emplazamiento

Teléfono 945 46 61 30

Fax 945 46 61 29

Representante legal Amaya Trebifio Cortazar

Persona de contacto en las Néstor Garcia (Técnico de Medio Ambiente)

relaciones con la administracion | ngarcia@fundacioninatec.es

CIF B-48129969

46.77 Comercio al por mayor de materiales metalicos
CNAE 38.32 Reciclaje de materias primas secundarias contenidas
en residuos solidos complejos

Zabaldea: 0100034161

NIMA
San Blas: 0100038299
NIRI 10194
N° Trabajadores Instalaciones Zabaldea: 31
Instalaciones San Blas: 37
Instalaciones Zabaldea: 3 turnos de 8 horas (24 horas al
Dias Laborables Anuales dia) y 220 dias/afio

Instalaciones San Blas: 5 turnos y 220 dias/afio
Zabaldea 1-3-5: X: 528.656 / Y: 4.754.031
San Blas 27-31: X: 528.816 / Y: 4.754.070

Coordenadas UTM
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1.2. INFORME URBANISTICO

En cumplimiento con el articulo 33 de la Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracion
Ambiental de Euskadi, se solicitd Ayuntamiento la expedicion de un informe acreditativo de

la compatibilidad del proyecto con el planeamiento urbanistico.

2 MEMORIA TECNICA

2.1 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, INSTALACIONES,
PROCESOS Y PRODUCTO DE ZABALDEA

2.1.1 Situacion

Las instalaciones de REYDESA RECYCLING, S.L. se ubican en el Poligono Industrial
Goiain y esta compuesto por REYDESA ZABALDEA que se encuentra ubicada en la
C/Zabaldea, n°1-3-5 y REYDESA SAN BLAS ubicado en la C/ San Blas, n°27-31 en
Legutiano (Araba).

Las coordenadas geograficas del emplazamiento de Zabaldea son las siguientes:

Direccion Coordenadas geograficas

C/ Zabaldea 1-3-5 X: 528.656
Y:4.754.031

Las actividades colindantes de REYDESA ZABALDEA son las siguientes:
v Limita al norte con: la calle Zabaldea donde se encuentra el acceso al

emplazamiento.
v Limite al este y al oeste con: otras parcelas donde se desarrolla actividad industrial.
v Limita al sur con: el talud que cae hacia el rio Santa Engracia.

A continuacién, se incluye una ortofoto de la ubicacion de las instalaciones:
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Ubicacién de las instalaciones de REYDESA ZABALDEA n°1, n°3 y n°5 en el Poligono Industrial
Goiain (Legutio).

En la siguiente tabla se incluye diversa informacion sobre la ubicaciéon de la planta y

distancias respecto a otras instalaciones:

Distancias respecto a la instalacion

Nucleo urbano 4.527 m (Legutiano)

Edificios mas cercanos Se ubica dentro del poligono industrial Goiain
Equipamientos comunitarios 4.440 m (Ayuntamiento de Legutiano)

Usos del suelo (segun el Plan Parcial*) Uso industrial

*Dentro de las Normas Subsidiarias del Planeamiento Municipal de Legutio y en el Plan Parcial

Sector Industrial de Goiain, incluida en el sector OR-1.
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2.1.2 Emplazamiento

El emplazamiento de REYDESA RECYCLING, S.L. consta de una superficie total de

56.118 m? de los cuales 30.410 m? corresponden a Reydesa Zabaldea.

En la siguiente tabla se indican las dimensiones de las naves que forman la planta de

Reydesa Zabaldea:
’ ’ o SUPERFICIE
EDIFICACION DESCRIPCION (m?) OCUPADA
5600 | O 5.600
Nave B Planta baja industrial + Oficinas | 6.000 147 6.000
Nueva cubricion | Planta baja industrial 3.670 0 1.835
Marquesina 1 Planta baja industrial 160 0 80
Marquesina 2 Planta baja industrial 212,50 0 106,25
Marquesina 3 Planta baja industrial 212,50 0 106,25
Nave UDOM Planta baja industrial 163762 | O 1.637,62
TOTAL: 15.365,12

La superficie pavimentada de ZABALDEA corresponde con el 100% de la superficie de la

parcela. La solera es de hormigon y se encuentra en muy buen estado.

La parcela dispone de vallados perimetrales del vallado frontal y lindero trasero, de muro
de hormigon armado y vallado opaco en estructura metalica y chapa opaca prelacada color
“silver metalic’. En la zona este no existe cerramiento y en el oeste el cerramiento

corresponde a la valla de la parcela contigua (mallazo).

Se dispone de una puerta corredera de chapa de acero galvanizado y prelacado de entrada

principal al recinto, ademas de torno de acceso, desde la calle Zabaldea.

A continuacion, se describen las caracteristicas constructivas y la distribucion de las naves

anteriormente mencionadas de Zabaldea.

El pabellén industrial existente consta de 3 naves adosadas con tejado a dos aguas cada
una de ellas. Las dimensiones son: Nave | (la situada mas al oeste) de la parcela numero
5 tiene una longitud de 140 m y 40 m de anchura, es decir, 5.600 m?; Nave |l (la nave
central) situada en la parcela niumero 3 tiene una longitud de 150 m y 40 m de anchura, es

decir, 6.000 m2. En cuanto a las paredes de la nave UDOM de la parcela 1 estan
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compuestas por muro de hormigén y chapa grecada de acero. La cubierta de la nave

también es de chapa grecada de acero.

2.1.3 Descripcion de las acciones del proyecto susceptibles de
producir impactos sobre el medio ambiente durante la fase de

obras de las instalaciones

La planta de Reydesa Zabaldea no va a producir impactos significativos sobre el medio
ambiente, ya que el proyecto no conlleva realizar obras de ningun tipo, siendo en las
instalaciones existente donde se continuara desarrollando la actividad. En este sentido,
cabe recalcar que la planta se ubica en el poligono industrial de Goiain, en la calle Zabaldea

n°1, n°3 y n°5 en el municipio de Legutio.

Para el desarrollo de la actividad, tal y como hasta el momento, se van a continuar usando
las mismas instalaciones existentes, sin necesidad de realizar ninguna obra, ni

excavaciones, ni nuevos equipos.

Se trata de una ampliacion en la capacidad de almacenamiento de RAEE, lo que supone
una modificacion sustancial de la Autorizacidn Ambiental Integrada concedida mediante

resolucion del 27 de julio de 2022.

2.1.4 Descripcion de las acciones del proyecto susceptibles de
producir impactos sobre el medio ambiente durante la fase de

funcionamiento

2.1.4.1 Descripcion de los Procesos Productivos

REYDESA ZABALDEA dedicada a la gestion de residuos cuenta con diferentes naves

donde se llevan a cabo diferentes actividades.

Nave | (Zabaldea n°5) - Separacion de metales (R4/R12 previa a R4)

Con una capacidad de tratamiento de 135.000 toneladas al afno se pretende obtener
mezclas metalicas destinadas a operaciones de fusion y refino, las mezclas de metales
objeto de tratamiento se obtienen del tratamiento de varios residuos solidos complejos,
entre los que destacan los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos descontaminados

y las taras complejas.

El proceso a aplicar incluye una primera etapa de separacién magnética con objeto de

separar las aleaciones férricas contenidas (acero y aceros inoxidables magnéticos).
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Una vez realizada esta operacion, los metales no magnéticos son sometidos a una etapa
de clasificacion granulométrica para obtener tres corrientes de metales de diferentes

granulometrias que seran objeto de posteriores etapas de separacion.

Cada una de las corrientes de metales no magnéticos clasificados por tamafos es
sometida a una etapa de separacion magnética variable utilizando separadores para
separar corrientes de rechazo compuestas por mezclas de cables, materiales inoxidables
y restos no metalicos dirigidas a posteriores operaciones de separacion en una empresa
asociada especializada en la que se obtendran fracciones valorizables de cables con

contenido en cobre y acero inoxidable.

Las dos corrientes de metales de mayores granulometrias son sometidas posteriormente
a tres etapas de deteccién por rayos X con separacion por eyeccidn neumatica que
permiten obtener mezclas de metales homogéneas comercializadas como concentrados
metalicos a empresas dedicadas a su fusion y afino. Estas etapas de separacion se

complementan con operaciones de separacion manual.

Si el residuo a valorizar es zorba (mezcla de aluminio y metales pesados), una vez que
sale del proceso de clasificacion granulométrica y antes de ser sometido a las tres etapas
de deteccion por rayos X, se traslada a la nave Il (parcela n°3) y se trata en una maquina
con tecnologia XRT. Dicha tecnologia separa el aluminio de los metales pesados para

tratarlos en la posterior etapa XRF por separado (nave |, parcela n°5).

Este proceso generara corrientes de metales separadas para su valorizacion material en

empresas especializadas dedicadas a su fusién y afino.

La aspiracion de la nave de metales se plantea con vistas a captar las emisiones de polvo
en las zonas de transferencia de materiales y evitar la acumulaciéon de suciedad en las

propias maquinas de separacion.

Nave Il (Zabaldea n°3)

a) Descontaminacién de RAEE (No se encuentra implantado)

Los tipos de operacion de tratamiento que se realizan segun lo indicado en el Anexo XVI

del Real Decreto 110/2015 son los siguientes:

- R1201 Clasificacion, separacion o agrupaciéon de RAEE.
- R1202 Desmontaje de los RAEE.
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- R1203 Separacion de los distintos componentes de los RAEE, incluida la retirada
de sustancias peligrosas y extraccion de fluidos, liquidos, aceites y mezclas segun
el anexo XIII.

- R1301 Almacenamiento de residuos en el ambito de la recogida, incluyendo las
instalaciones de transferencia.

- R1302 Almacenamiento de residuos de forma segura previo a su tratamiento.

Con una capacidad de tratamiento para la linea de descontaminacion de RAEE es de 2.000
toneladas al afio, Este proceso generara residuos peligrosos y materiales no peligrosos

objeto de tratamiento en la planta de San Antolin de Reydesa.

Para la descontaminacion de RAEEs se contara con una mesa de aproximadamente 5 m?
y herramientas manuales para la descontaminacion manual de componentes peligrosos
contenidos en los RAEEs, separando los componentes peligrosos marcados por la

legislacion vigente.

Se estima que la cantidad de RAEEs descontaminados sera de 1.700 t/afio y se estima
una generacion de 200 t/ano de residuos peligrosos y de 100 t/ano de residuos no

peligrosos.

En las instalaciones de Reydesa Recycling de Zabaldea solo se llevara a cabo la operacion

G1 (Operacion de tratamiento general) y en concreto:

- Fase 0 Recepcion de los aparatos y desmontaje previo.
- Fase 1 Extraccion de los componentes, sustancias y mezclas.

- Fase 2 Separacioén del resto de fracciones.
b) Almacenamiento de RAEE y Componentes de RAEE
El almacenamiento de RAEE no superara las 49 toneladas.

= Modificacion prevista en Reydesa Zabaldea

La modificacion prevista consiste en incrementar la capacidad de almacenamiento
de RAEE de Zabaldea n°1, n°3 y n°5 en mas de 50 toneladas, especificamente se
solicita una capacidad de almacenamiento de RAEE en la nave Il (Zabaldea n°3)
de 75 toneladas. Segun lo establecido en el ANEXO |.E de la Ley 10/202, de 9 de
diciembre, de Administracion Ambiental de Euskadi, la modificacién alcanza por si
sola los umbrales establecidos en el epigrafe “5.6 Almacenamiento temporal de los
residuos peligrosos no incluidos en el apartado 5.5 en espera de la aplicacion de

alguno de los tratamientos mencionados en el apartado 5.1, 5.2 y 5.5, con una

Pagina 19



Cliente: REYDESA RECYCLING, S.L.

Titulo: RESUMEN NO TECNICO. PROYECTO TECNICO DE LA MODIFICACION DE AAl. PLANTA o n d oan
DE POLIGONO GOIAIN, EN LEGUTIO, ARABA

Referencia: 24.A052

capacidad total superior a 50 toneladas, excluyendo el almacenamiento temporal,

pendiente de recogida, en el sitio donde el residuo es generado.” del Anexo |.A.

Nave UDOM (Zabaldea n°1)

En la zona sur de la nave UDOM se sitian 3 hornos de desmuestres para analisis de

materiales de Reydesa Zabaldea.

2.1.4.2 Procedimiento de admision de residuos

La actividad de REYDESA RECYCLING, S.L. se centra en la gestion de residuos. Por ello,
dispone de un procedimiento de admision de residuos, el cual establece la sistematica para
realizar la gestion de los productos/servicios suministrados externamente. El procedimiento
tiene en cuenta todo tipo de compra realizada por REYDESA RECYCLING, S.L. que pueda

afectar a la calidad del producto/servicio ofrecido y al medio ambiente.

1. Compra de materia prima

La Direccion se encarga de supervisar todas las compras de residuos, inversiones y
maquinaria, entre otros. Una vez cerrada una compra de materia prima, esta se asocia a
un pedido en el sistema informatico. Cuando llega el material, se verifica con el albaran y
se asocia su peso al pedido en el sistema informatico, descontando el peso hasta completar

el pedido.

La entrada de materiales en REYDESA debe cumplir con lo establecido en la Autorizacion
Ambiental Integrada (AAl). Direccion/Compras contacta con personal técnico ambiental,
que verifica si dicho material (LER) dispone de contrato de tratamiento u equivalente y en

caso de que no hubiera procedera de una determinada manera.

La evaluacion del material recepcionado se realiza sobre el producto y a toda entrega le
acompanara albaran (o nota de entrega) numerando en el que también conste, al menos,
tipo de material, peso y fecha. Una vez recibido el producto, el personal de recepcion
verifica que los datos coincidan con la nota de entrega. Tras la aceptacion del producto se
almacena por montones asignandoles un numero para su control y se inserta en el

programa informatico.

2. Adquisicion de repuestos y servicios

Cuando un departamento detecta una necesidad de compra o requiere un servicio de un
proveedor externo, notifica a Administracion, quien realiza una solicitud de pedido a través

del sistema informatico al departamento de compras.
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La central de compras evalla la solicitud, selecciona al proveedor adecuado segun sus
gestionesy, si hay un proveedor habitual, se opta por la via mas efectiva. Todos los pedidos
se gestionan a través del sistema informatico, registrandose de forma digital sin necesidad

de impresion.

3. Tipos de productos a gestionar. Residuos admisibles

Los residuos peligrosos y no peligrosos que Reydesa Zabaldea se podran gestionar en las
diferentes lineas de tratamiento anteriormente indicadas corresponden a los siguientes
cddigos LER. Se encuentran incluidos en la Lista Europea de Residuos publicada mediante
la Decision de la Comision de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la Decision
2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del
Parlamento Europeo y del Consejo. Siendo asi, unicamente se admitiran los residuos

identificados a continuacion:
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Nave | (Zabaldea n°®5) - Separacion de metales (R4/R12 previa a R4)

Ondoan

Residuos No Peligrosos admisibles

Tipo de residuos LER Capacidad
maxima de
tratamiento

(t/ano)
Metales férreos Metales férreos 16 01 17
Metales no Metales no férreos 16 01 18
férreos
Cobre, bronce, Cobre, bronce, latén 17 04 01
latéon.
Aluminio Aluminio 17 04 02
Zinc Zinc 17 04 04
Hierro y Acero Hierro y Acero 17 04 05
Estaio Estano 17 04 06
Metales Metales mezclados 17 04 07
mezclados 135.000
Residuos de Residuos de hierro y acero 191001 '
hierro y acero
Residuos no Residuos no férreos 1910 02
férreos
Otras fracciones | Otras fracciones distintas de las especificadas 1910 06
en el cédigo 19 10 05.
Metales férreos Metales férreos 1912 02
Metales no Metales no férreos 191203
férreos
Otros residuos Otros residuos [incluidas mezclas de 191212
materiales] procedentes del tratamiento
mecanico de residuos distintos de los
especificados en el cddigo 19 12 11,
Metales Metales 20 01 40
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Nave Il (Zabaldea n°3)

Residuos Peligrosos/No peligrosos admisibles

Ondoan

Tipo de residuos

LER

maxima de

tratamiento

Cantidad

y electrénicos
desechados

desechados, distintos de los especificados
en el cédigo 20 01 21 (Tubos fluorescentes y
otros residuos que contienen mercurio) y 20

(t/ano)
Descontaminacion de RAEEs (R1201, R1202, R1203) (G.1 Operacion de
tratamiento general) (No se encuentra implantado)
Equipos Equipos desechados que contienen | 16 02 11*
desechados clorofluorocarburos, HCFC, HFC
Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 16 02 11*
peligrosos 41
Equipos Equipos desechados distintos de los 16 02 14
desechados especificados en los codigos 16 02 09 a 16
0213
Grandes aparatos Grandes aparatos (Resto) 16 02 14-
42
Pequeiios aparatos | Pequefios aparatos (Resto) 16 02 14-
52
Aparatos de Aparatos de informatica y 16 02 14-
informatica y telecomunicaciones pequefios sin 62
telecomunicaciones | componentes peligrosos
pequenos
Equipos Equipos desechados que contienen 16 02 13*
desechados componentes peligrosos, distintos de los
especificados por el cédigo 16 02 09, 16 02 2.000
10, 16 02 11 (Equipos que contienen
clorofluorocarbonados, HCFC, HFC) y 16 02
12 (Equipos desechados que contienen
amianto libre)
Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 16 02 13~
peligrosos - 41*
Pequeinos aparatos | Pequenos aparatos con componentes 16 02 13~
peligrosos y pilas incorporadas - 51*
Aparatos de Aparatos de informatica y 16 02 13*
informatica y telecomunicaciones pequefios con _61*
telecomunicaciones | componentes peligrosos
pequeios
Equipos Equipos desechados que contienen 20 01 23*
desechados clorofluorocarbonos
Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 20 01 23*
peligrosos, equipos desechados que - 41*
contienen clorofluorocarburos
Equipos eléctricos Equipos eléctricos y electrénicos 20 01 35*
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01 23 (Equipos desechados que contienen
clorofluorocarbonados)

Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 20 01 35*
peligrosos - 41*
Pequenos aparatos | Pequenos aparatos con componentes 20 01 35*
peligrosos y pilas incorporadas _51*
Equipos eléctricos | Equipos eléctricos y electrénicos 2001 36
y electrénicos desechados distintos de los especificados
desechados en los codigos 21 01 21, 20 01 23 y 20 01
35.
Grandes aparatos Grandes aparatos (Resto) 20 01 36-
42
Pequeinos aparatos | Pequefos aparatos (Resto) 20 01 36-
52
Aparatos de Aparatos de informatica y 20 01 36-
informatica y telecomunicaciones pequefios sin 62
telecomunicaciones | componentes peligrosos
pequeiios
Almacenamiento de RAEE (R1301)
Equipos que Equipos que contienen PCBs o estan 16 02 10*
contienen PCBs o contaminados por ellos, distintos de los
estan especificados por el cédigo 16 02 09
contaminados por (Transformadores y Condensadores que
ellos contienen PCBs)
Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 16 02 10*
peligrosos 4%
Equipos Equipos desechados que contienen 16 02 11*
desechados clorofluorocarburos, HCFC, HFC
Aparatos con CFC, | Aparatos con CFC, HCFC, HFC, HC, NH3 16 02 11*
HCFC, HFC, HC, 11*
NH;
Aparatos Aire Aparatos Aire acondicionado 16 02 11*
acondicionado .
-12
Equipos Equipos desechados que contienen amianto | 16 02 12*
desechados libre
Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 16 02 12*
peligrosos 41
Equipos Equipos desechados que contienen 16 02 13*
desechados componentes peligrosos, distintos de los
especificados en los codigos 16 02 09 a 16
0212
Monitores y Monitores y pantallas CRT 16 02 13*
pantallas CRT 21+
Otros monitores y Otros monitores y pantallas con 16 02 13~
pantallas componentes peligrosos _ 9o
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fluorescentes

Paneles Paneles fotovoltaicos peligrosos (Ej.: CdTe) 16 02 13*
fotovoltaicos 7o
Equipos Equipos desechados que contienen 20 01 23*
desechados clorofluorocarburos
Aparatos con CFC, | Aparatos con CFC, HCFC, HFC, HC, NH3 20 01 23*
HCFC, HFC, HC, T
NH;
Aparatos aire Aparatos aire acondicionado 20 01 23*
acondicionado 12*
Equipos eléctricos | Equipos eléctricos y electrénicos 20 01 35*
y electrénicos desechados, distintos de los especificados
desechados en los codigos 20 01 21 y 20 01 23, que

contienen componentes peligrosos
Monitores y Monitores y pantallas CRT 20 01 35*
pantallas CRT T
Otros monitores y Otros monitores y pantallas con 20 01 35*
pantallas componentes peligrosos 9o

Almacenamiento de componentes de RAEEs (R1302)

Grandes aparatos Grandes aparatos con componentes 20 01 35*

peligrosos 41+
Componentes Componentes peligrosos retirados de 16 02 15*
peligrosos equipos desechados
retirados de
equipos
desechados
Baterias de plomo Baterias de plomo 16 06 01*
Baterias de litio Baterias de litio 16 06 07*
Tubos Tubos fluorescentes y otros residuos que 20 01 21~
fluorescentes y contienen mercurio
otros residuos que
contienen mercurio
Lamparas de Lamparas de descarga, no LED y 20 01 21*
descarga, no LED y | fluorescentes 31+

2.1.4.3 Descripcion de las instalaciones auxiliares

Reydesa Zabaldea dispone de diferentes instalaciones auxiliares entre las que se

encuentran las infraestructuras eléctricas en alta y/o baja tension, aire comprimido,

abastecimiento de agua, instalaciones contra incendios, etc.

2.1.4.4 Descripcion de las lineas de produccion. Capacidad de Produccion

REYDESA ZABALDEA dedicada a la gestion de residuos cuenta con tres naves donde se

llevan a cabo diferentes actividades. El proceso productivo que se lleva a cabo en las

naves es el siguiente:
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- Nave | (Zabaldea n°5) - Separacion de metales (R4/R12 previa a R4): capacidad de
tratamiento de 135.000 toneladas al afo se pretende obtener mezclas metalicas
destinadas a operaciones de fusion y refino, las mezclas de metales objeto de
tratamiento se obtienen del tratamiento de varios residuos solidos complejos, entre
los que destacan los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
descontaminados y las taras complejas.

- Nave Il (Zabaldea n°3)

a) Descontaminacién de RAEE (No se encuentra implantado)

Con una capacidad de tratamiento para la linea de descontaminaciéon de RAEE es
de 2.000 toneladas al afio, Este proceso generara residuos peligrosos y materiales
no peligrosos objeto de tratamiento en la planta de San Antolin de Reydesa.

b) Almacenamiento de RAEE y Componentes de RAEE
El almacenamiento de RAEE no superara las 49 toneladas.

= Modificacion prevista en Reydesa Zabaldea

La modificacion prevista consiste en incrementar la capacidad de almacenamiento
de RAEE de Zabaldea n°1, n°3 y n°5 en mas de 50 toneladas, especificamente se
solicita una capacidad de almacenamiento de RAEE en la nave Il (Zabaldea n°3)
de 75 toneladas. Segun lo establecido en el ANEXO |.E de la Ley 10/202, de 9 de
diciembre, de Administracién Ambiental de Euskadi, la modificacién alcanza por si
sola los umbrales establecidos en el epigrafe “5.6 Almacenamiento temporal de los
residuos peligrosos no incluidos en el apartado 5.5 en espera de la aplicacion de
alguno de los tratamientos mencionados en el apartado 5.1, 5.2 y 5.5, con una
capacidad total superior a 50 toneladas, excluyendo el almacenamiento temporal,

pendiente de recogida, en el sitio donde el residuo es generado.” del Anexo I.A.

Nave UDOM (Zabaldea n°1)

En la zona sur de la nave UDOM se sittan 3 hornos de desmuestres para analisis de
materiales de Reydesa Zabaldea. Dentro de los materiales que REYDESA RECYCLING,
S.L. procesa y obtiene se encuentra el cobre, mediante los 3 hornos se funde el cobre y se

obtiene algo similar a lingotes de cobre.
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Capacidad de almacenamiento

Todos los acopios y almacenamientos de materiales a granel en espera de proceso y en
proceso se almacenan dentro de las naves. Las capacidades de almacenamiento son las

siguientes:
- Nave |: Materia prima + producto final: 1.500 ton.
- Nave ll: Producto en curso + producto final: 1.225 ton.
- Nave UDOM: Producto en curso + producto final: 1.915 ton.

- Marquesinas zona sur: Producto final: 75 ton.

2.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD, INSTALACIONES,
PROCESOS Y PRODUCTO DE SAN BLAS

2.2.1 Situacion

Las instalaciones de REYDESA RECYCLING, S.L. se ubican en el Poligono Industrial
Goiain y esta compuesto por REYDESA ZABALDEA que se encuentra ubicada en la
C/Zabaldea, n°1-3-5 y REYDESA SAN BLAS ubicado en la C/ San Blas, n°27-31 en Legutio
(Araba).

Las coordenadas geograficas del emplazamiento de San Blas son las siguientes:

Direccion Coordenadas geograficas
C/ San Blas 27-31 X: 528.816
Y: 4.754.070

Las actividades colindantes de San Blas son las siguientes:
v' Limita al norte, sur y oeste con: otras parcelas donde se desarrolla actividad

industrial.
v Limita al este con: el talud que cae hacia el rio Santa Engracia.

A continuacion, se incluye una ortofoto de la ubicacion de las instalaciones:
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Ubicacién de las instalaciones de REYDESA SAN BLAS n°27-31 en el Poligono Industrial Goiain
(Legutio).

En la siguiente tabla se incluye diversa informacién sobre la ubicacion de la planta y

distancias respecto a otras instalaciones:

Distancias respecto a la instalaciéon

Nucleo urbano 4.473 m (Legutio)

Edificios mas cercanos Se ubica dentro del poligono industrial Goiain
Equipamientos comunitarios 4.349 m (Ayuntamiento de Legutio)

Usos del suelo (segun el Plan Parcial®) Uso industrial

*Modificacién puntual del plan parcial del sector industrial de Goiain. Ordenanzas particulares

sobre edificacion en la zona de uso industrial (O.R.-1) diciembre 2004.
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2.2.2 Emplazamiento

El emplazamiento de REYDESA RECYCLING, S.L. consta de una superficie total de

56.118 m? de los cuales 25.708 m? corresponderan a San Blas.
La planta de SAN BLAS contara con 4 edificaciones:

- Superficie construida edificacion 1 industrial de 10.973,38 m?.
- Superficie construida edificacion 2 industrial de 2.502,63 m?2.
- Superficie construida edificacion 3 industrial de 2.946,63 m?2.

- Superficie construida edificacién 4 tipo oficinas de 184,15 m2.

En la siguiente tabla se indican las dimensiones de las naves que formaran la planta de
REYDESA SAN BLAS:

SUPERFICIES CONSTRUIDAS

Edificacién 1 Planta baja 10.973,38 m?2
Edificaciéon 1 Planta primera 332,91 m?
Edificacion 1. Total 11. 306,29 m?
Edificacion 2 Planta baja 2.502,63 m?2
Edificacioén 2 Planta primera 221,35 m?
Edificacion 2. Total 2.723,98 m?
Edificacion 3 Planta baja 2.946,63 m?2
Edificacién 3 Planta primera 215,96 m2
Edificacion 3. Total 3.162,59 m?
Edificacién 4 Planta baja 184,15 m?
Edificacién 4 Planta primera 179,53 m2
Edificacién 4. Total 363,68 m?
Edificio. Total 17.556, 54 m?

La construccion del conjunto de la instalacion destinadas a albergar los almacenamientos
de materias primas, producto terminado, residuos, proceso, talleres, cuarto PCIl y
Oficinas/Vestuarios se realizaran como edificaciones adosadas, realizadas en hormigén
prefabricado.
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2.2.3 Descripcion de las acciones del proyecto susceptibles de
producir impactos sobre el medio ambiente durante la fase de

obras de las instalaciones

La construccién de la planta Reydesa San Blas va a producir impactos significativos sobre

el medio ambiente, ya que se van a realizar obras constructivas de nuevas edificaciones.

Cabe recalcar que la planta de Reydesa San Blas se ubicara en la parcela 1539 en el
Poligono Industrial de Goiain, contando con toda la urbanizacion necesaria para el
desarrollo de la actividad. La parcela un suelo clasificado como uso industrial segun la
modificacion puntual del plan parcial del sector industrial de Goiain. Ordenanzas

particulares sobre edificacion en la zona de uso industrial (O.R.-1) diciembre 2004.

En el apartado 6 del presente proyecto se identifican, caracterizan y valoran los posibles
impactos que potencialmente se podrian generar sobre el medio fisico, tanto durante la
fase de obras, como durante la fase de explotacion de la actividad. Sin embargo, a
continuacion, se detallan las principales acciones susceptibles de producir impactos

durante la fase de obras.

2.2.31. Produccion de residuos en fase de obras de construccién y

acondicionamiento de instalaciones

En las obras de construccién principalmente se generaran escombros de obra y tierras

debido a las excavaciones que seran necesarias llevar a cabo en el emplazamiento.

También se generaran otros residuos no peligrosos como son los envases de carton y

papel y envases de plastico, originados como consecuencia del montaje de los equipos.

Otros de los residuos no peligrosos generados en esta fase seran los correspondientes al
acondicionamiento de la instalacidon eléctrica, como, por ejemplo, restos de materiales

(cables, chapas, recortes, juntas, etc.).

A continuacion, se refleja una tabla con la clasificacion y cuantificacion de los residuos no
peligrosos que se generaran durante la fase de obras de construccién de la planta Reydesa

San Blas. Se establece que existen dos grandes tipos de residuos atendiendo a su origen:

- Tierras limpias y materiales pétreos: “RCD de Nivel I”
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Tierras y materiales pétreos generados por el desarrollo de las grandes obras de

infraestructura y proyectos de edificacion.

Los materiales pertenecientes al nivel |, dentro de las obras consideradas,
habitualmente son tierras limpias que proceden de los excedentes de excavaciones
de movimientos de tierras y materiales pétreos como arena, grava y otros aridos,

hormigon, piedra, ladrillos, azulejos y otros materiales ceramicos.

- Escombros: “RCD de Nivel II”

Se incluyen los residuos generados principalmente en las actividades propias del
sector de la construccién, de la demolicion, de la reparacién domiciliaria y de la

implantacién de servicios.

Los materiales de nivel Il, al proceder de distintos tipos de obras, conforman una

mezcla de materiales pétreos, y otros entre los que habitualmente figuran madera,

vidrio, plastico, metales, yeso, papel y asimilables urbanos, etc.

Descripcion % | Peso (tn) t/m® Vo(lrl:‘r;;en
RCDs Nivel |
Tierras y piedras distintas de las
17 05 04 | especificadas en el cédigo 17 05 100 |39.874,88 1,40 28.482,06
03
TOTAL 100 |39.874,88 - 28.482,06
RCDs Nivel Il
Mezclas bituminosas distintas a
17 03 02 las del codigo 17 03 01 5 62,77 1,30 48,28
17 02 01 | Madera 3 37,66 0,60 62,77

17 04 01 | Cobre, bronce, laton

17 04 02 | Aluminio

17 04 05 | Hierro y Acero

11 138,09 1,50 92,06

17 04 06 | Metales mezclados

Cables distintos de los
17 04 11 | especificados en el codigo 17 04

10
20 01 01 | Papel 0,30 3,77 0,90 418
17 02 03 | Plastico 1,50 18,83 0,90 20,92
17 02 02 | Vidrio 0,50 6,28 1,50 418
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Materiales de construccion a partir

17 08 02 | de yeso distintos del codigo 17 08 | 0,20 2,51 1,20 2,09
01

01 04 09 | Residuos de arena y arcilla 34 426,83 1,50 284,55

17 01 01 | Hormigdn 33,50 | 420,55 1,50 280,37

17 01 02 | Ladrillos

Mezclas de hormigon, ladrillos, 10 125,54 1,50 83,69
17 01 07 | tejas y materiales ceramicos

distintas de las de cddigo 17 01 06
RDCs mezclados distintos a los de

170904 15 codigos 17 09 01, 02 y 03 0 0 1,50 0
20 02 01 | Residuos biodegradables 1 12,55 0,90 13,95
20 03 01 | Mezclas de residuos municipales 0 0 0,5 0
TOTAL 100 | 1.255,38 - 897,04

Nota: cuantificacion estimada en base a:
- Ratio global de generacion: 0,0841 t/m? construido

- Superficie construida: 17.058,88 m? construidos

En cuanto a los residuos peligrosos, en la fase de obras para la construccién Reydesa San

Blas no se preveé que se generen.

Los residuos no peligrosos que se generen durante la fase de obras seran almacenados
en contenedores claramente diferenciados, que puedan ser dispuestos puntualmente en el
momento de realizacion de las obras, hasta su gestion por gestor autorizado. La gestidn

sera documentada via Documento de Identificacién (Dls).

Cabe mencionar que éste es un estudio aproximado de la gestion de residuos prevista. A
medida que se redacten los Proyectos de ejecucion de las diversas fases se dispondra de
los datos de cantidades previstas que se generaran durante la fase de obras de

construccion. Se incluiran el Estudio de Gestion de Residuos de San Blas.

Por otro lado, de acuerdo a la normativa vigente y en cumplimiento del Decreto 112/2012,
de 26 de junio, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de construccion
y demolicién, antes del inicio de las obras se debera redactar el Plan de Gestion de
Residuos. Este Plan debera redactarlo la empresa contratista que ejecute materialmente
la obra actuando bajo la figura de “Poseedor de los Residuos” y, previo a su puesta en

marcha, sera aprobado por la Direccion Facultativa.
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2.2.4 Descripcion de las acciones del proyecto susceptibles de
producir impactos sobre el medio ambiente durante la fase de

funcionamiento

2.2.41 Descripcién de los Procesos Productivos

La actividad que se prevé desarrollar por Reydesa San Blas consiste en la valorizacion de
residuos plasticos, compuestos mayoritariamente por materiales poliméricos (plasticos,
materiales elastoméricos, espumas, textiles, composites, etc.), con presencia de otros
materiales (como madera, cuero, etc.) y trazas de metales y cable. Las diferentes etapas

del proceso productivo se describen a continuacion:

Recepcidén de materia prima

Los camiones que transportan la materia prima, tras pasar por la bascula de recepcion,
pasan a la Nave 4 Almacén de materias primas, donde descargan en un foso de hormigén

a la espera de su entrada en el proceso.

A la llegada a la instalacién de los vehiculos de transporte pasaran por orden a la bascula

puente de acceso a la instalacidon, donde se procedera a su pesada.

Estas operaciones se reflejaran en un libro de entrada preparado a este efecto y en el que

se hace constar el valor de la pesada como la unidad, pesados llenos de producto.

Una vez pesado el vehiculo pasa a la zona de descarga, desde donde una vez descargado,
volvera a situarse en la bascula para que durante el tiempo preciso de pesada quede

determinado el peso de la mercancia recibida.

Pretratamiento max. 20 t/h

Alimentado con un puente grua dotado de “pulpo” con material procedente del foso de
recepcion de materia prima almacenada en Nave 4 Almacén, el “scavenger” es un equipo
completamente cerrado, que combina dentro de una Unica maquina, sistemas de cribado
y air-shifting, y que se completa con ciclones y un filiro de mangas. Todo el conjunto opera

a presion ligeramente negativa para evitar que el polvo salga de su interior.

A la salida de este proceso se obtienen los materiales pesados 7-30 mm y > 30 mm que
se transfieren a un tambor de lavado situado en la Nave 3 Almacén de CDR, de donde sale
el producto limpio hacia un foso de hormigdén a la espera de continuar el proceso de

seleccion.
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Separacioén de plasticos reciclables y CDR

El producto se traslada desde el foso de la Nave 3 Almacén de CDR (Combustibles
derivados de residuos) mediante pulpo de puente grua a Nave 2 Tolvas, desde donde

comienza en proceso de separacién de plasticos mediante 2 lineas gemelas de 8 t/h.

Estas lineas de separacion se encuentran en la Nave 2 Maquinas, se basan en la seleccion
por distintas densidades mediante un sistema de flotacién en agua con carbonato calcico

en distintas concentraciones y un sistema de cribas. De este proceso se obtienen:

- Rechazo clorado. Para vertedero.

- CDR#1. Combustible derivado de residuo #1.

- CDR#2. Combustible derivado de residuo #2.

- PO (Poliolefinas), ABS/PE/PS (Acrilonitrilo Butadieno Estireno-Polietileno-

Poliestireno).

Purificacion de ABS/PS/F-PP

La fraccién mezcla de plasticos proveniente de la etapa previa se transfiere a la instalacion
de purificacion de ABS/PS/FPP, situada en la Nave 1 Maquinaria, donde se separaran los

distintos materiales poliméricos.

Mediante un sistema basado en la conductividad eléctrica de los materiales se produce la
separacion del ABS (en la primera etapa), el PS (en la tercera etapa) y el PP cargado (en

la segunda etapa), los cuales se transfieren a sus respectivas unidades de ensacado.

Almacenamiento previo a la expedicion

Finalmente, el producto ensacado en Big-Bag se almacena en la Nave 1 Almacén.

Expedicion de producto terminado

Los camiones que transportan la materia prima, tras pasar por la bascula, pasan a la Nave

1 Almacén de producto, donde son cargados con big-bags mediante carretilla elevadora.

De nuevo pasan por la bascula, previamente a su salida de la instalacion.

2.2.4.2 Procedimiento de admision de residuos

La actividad de REYDESA RECYCLING, S.L. se centra en la gestion de residuos. Por ello,
dispone de un procedimiento de admision de residuos, el cual establece la sistematica para
realizar la gestion de los productos/servicios suministrados externamente. El procedimiento
tiene en cuenta todo tipo de compra realizada por REYDESA RECYCLING, S.L. que pueda

afectar a la calidad del producto/servicio ofrecido y al medio ambiente.
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1. Compra de materia prima

La Direccion se encarga de supervisar todas las compras de residuos, inversiones y
maquinaria, entre otros. Una vez cerrada una compra de materia prima, esta se asocia a
un pedido en el sistema informatico. Cuando llega el material, se verifica con el albaran y
se asocia su peso al pedido en el sistema informatico, descontando el peso hasta completar

el pedido.

La entrada de materiales en REYDESA debe cumplir con lo establecido en la Autorizacion
Ambiental Integrada (AAl). Direccion/Compras contacta con personal técnico ambiental,
que verifica si dicho material (LER) dispone de contrato de tratamiento u equivalente y en

caso de que no hubiera procedera de una determinada manera.

La evaluacion del material recepcionado se realiza sobre el producto y a toda entrega le
acompanara albaran (o nota de entrega) numerando en el que también conste, al menos,
tipo de material, peso y fecha. Una vez recibido el producto, el personal de recepcion
verifica que los datos coincidan con la nota de entrega. Tras la aceptacion del producto se
almacena por montones asignandoles un numero para su control y se inserta en el

programa informatico.

2. Adgquisicion de repuestos y servicios

Cuando un departamento detecta una necesidad de compra o requiere un servicio de un
proveedor externo, notifica a Administracion, quien realiza una solicitud de pedido a través

del sistema informatico al departamento de compras.

La central de compras evalua la solicitud, selecciona al proveedor adecuado segun sus
gestionesy, si hay un proveedor habitual, se opta por la via mas efectiva. Todos los pedidos
se gestionan a través del sistema informatico, registrandose de forma digital sin necesidad

de impresion.

3. Tipos de productos a gestionar. Residuos admisibles

Los residuos peligrosos y no peligrosos que Reydesa San Blas se podran gestionar en las
diferentes lineas de tratamiento anteriormente indicadas corresponden a los siguientes
cédigos LER. Se encuentran incluidos en la Lista Europea de Residuos publicada mediante
la Decisién de la Comisiéon de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la Decision
2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del
Parlamento Europeo y del Consejo. Siendo asi, Unicamente se admitiran los residuos

identificados a continuacion:
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Parcela San Blas 27-31

Residuos No Peligrosos admisibles

Tipo de residuos LER Capacidad
maxima de
tratamiento

(t/ano)
Separacion de materiales poliméricos de residuos pesados y ligeros de VFU (R12 previa a
R5)
Plastico Plastico 16 01 19
Otras fracciones | Otras fracciones distintas a las especificadas 1910 06
distintas en el cédigo 19 10 05
Plastico y Plastico y caucho 1912 04
caucho 149.000
Otros residuos Otros residuos (incluidas mezclas de 191212
procedentes del | materiales) procedentes del tratamiento
tratamiento mecanico de residuos, distintos de los
mecanico de especificados en el codigo 19 12 11.
residuos
Preparacion de combustibles derivados de residuos (CDR), corte y separacion de PVC de
residuos pesados y ligeros de VFU (12 previa a R1) AUTOGESTION
Plastico y Plastico y caucho 1912 04 125.160
caucho

2.2.4.3 Descripcion de las instalaciones auxiliares

Instalacion de fontaneria y ACS

Esta instalacion es necesaria en las zonas de aseo, vestuarios y comedor del edificio social

del proyecto.

Con caracter general, se dara cumplimiento a lo dispuesto en el Real Decreto 314/2006,
de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdédigo Técnico de la Edificacion, y mas

concretamente en el Documento Basico DB HS 4 Suministro de agua.

Las zonas de aseo, vestuarios y comedor dispondran de agua caliente sanitaria producida
en una Bomba de calor eléctrica Monoblock de 250 litros. Toda conduccion de agua
caliente en la zona coincidente con la de agua fria, ird por encima de ésta a una distancia

minima de 4 cm.

La conduccion sera de polietileno reticulado, para agua caliente y fria. Todos los aparatos
de agua fria y caliente iran provistos de llaves de paso que permitan aislar parcialmente

dichos aparatos de la instalacion general.

Instalacion de saneamiento
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Con caracter general, se cumpliran las disposiciones del Real Decreto 314/2006, de 17 de
marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB

HS 5 Excavacion de Aguas.

Los inodoros iran provistos de su correspondiente sifén, mientras que el resto de los
aparatos (lavabos, duchas, etc.) iran provistos de sifones individuales que empalmaran al

mangueton del inodoro hasta la bajante.

Los colectores se instalaran con pendientes no inferiores al 0,5%. Cuando alguno atraviese
una cimentacion secundaria se proveera, antes del hormigonado, el correspondiente

pasatubos.

Instalacion eléctrica de baja tensidn

La instalacion eléctrica se ajustara a la legislacién vigente y concretamente a lo dispuesto
en el Reglamento Electrotécnico para Baja Tension (Decreto 842/2002, de 2 de agosto) e

Instrucciones Técnicas Complementarias (BOE. n° 224, de 18 de septiembre).

La energia eléctrica a suministrar sera corriente alterna trifasica en baja tension, con una

tensién nominal de 400 V entre fases y 230 V entre fase y neutro.

La instalacion interior de las edificaciones industriales estara realizada en canalizacion

superficial, con tuberia y bandeja de PVC. Las luminarias seran industriales de led.

En el edificio social la instalacion sera empotrada o conducida por falso techo, con

mecanismos y luminarias adecuados.

Instalacion de ventilacion

Se contara con medios apropiados y suficientes de ventilacion, evitando todo movimiento
de aire desde zonas sucias a zonas limpias. El sistema adoptado en cada zona es el

siguiente:

- Edificios industriales: sera natural a través de rejillas colocadas en muros que
tendran salida al exterior.

- Oficinas/Vestuarios: existira ventilacion forzada dividida en varios circuitos,
equipados todos ellos con los correspondientes equipos de extraccion e impulsion
de aire. Ademas, en caso de ser necesario se dispondra de equipos de
recuperacion de calor segun normativa, para posibilitar el aprovechamiento de la
energia térmica del aire extraido de las dependencias, colocados en el falso techo

equipado con ventiladores centrifugos para extraccion e impulsién, y los
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correspondientes conductos de impulsién y extraccion, por el falso techo, hasta las
rejillas de aspiracion o difusores colocados en las distintas dependencias.

- Aseos: la ventilacion se realizard mediante extraccion de aire al exterior y por ello
se han previsto una serie de rejillas de extraccion. La extraccion se conseguira
utilizando extractores del tipo helicocentrifugo, colocados en el conducto de
extraccion. Las infiltraciones del aire se realizan por los huecos de ventanas,

puertas, etc."

Instalacion de proteccion contra incendios

Para la realizacion de la proteccion contra incendios se aplicara lo dispuesto en el Real
Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad
contra Incendios en los Establecimientos Industriales (BOE n° 303, del 17 de diciembre) y
el Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la
Edificacion.

Instalacion de alumbrado de emergencia

Se utilizaran luminarias autbnomas de emergencia con funcionamiento no permanente y

autonomia 1 h.

Las luminarias de emergencia proporcionaran una iluminacion de 1 lux, como minimo, en
los recorridos de evacuacion, y de 5 lux, como minimo en locales o espacios donde estén
instalados cuadros o centros de control de las instalaciones técnicas de servicios. La
uniformidad de la iluminacién proporcionada en los distintos puntos de cada zona sera tal
que el cociente entre la iluminancia maxima y minima sea menor que 40. Estos niveles de
iluminacién se deberan obtener considerando nulo el factor de reflexién de paredes y
techos y contemplando un factor de mantenimiento que comprenda la reduccién del

rendimiento de los equipos.

2.2.4.4 Descripcion de las lineas de produccion. Capacidad de Produccion

La planta de Reydesa San Blas se dedicara a la actividad de valorizacion de residuos
plasticos, compuestos mayoritariamente por materiales poliméricos (plasticos, materiales
elastoméricos, espumas, textiles, composites, etc.), con presencia de otros materiales
(como madera, cuero, etc.) y trazas de metales y cable. En la planta de San Blas se llevaran

a cabo 2 procesos productivos:

1) Recuperacion de plastico. Separacion de materiales poliméricos de residuos

pesados y ligeros de VFU. El rechazo de fragmentadora de VFU (Vehiculos al final
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de su vida util) se trata de un material compuesto mayoritariamente por materiales
poliméricos (plasticos, materiales elastoméricos, espumas, textiles, composites, ...),
con presencia de otros materiales (como madera, cuero, ...) y trazas de metales y

cables.

Las materias primas utilizadas en este proceso disponen de los siguientes codigos
LER:

CODIGO LER DESCRIPCION

16 01 19 Plastico.

Otras fracciones distintas de las especificadas en el codigo 19
10 05.

1912 04 Plastico y caucho.

Otros residuos [incluidas mezclas de materiales] procedentes
191212 del tratamiento mecanico de residuos distintos de los
especificados en el cédigo 19 12 11.

19 10 06

En este proceso productivo se prevé que se consuman 149.000 tn/ano.
2) Preparacion de combustible derivado de residuos (CDR).

Las materias primas utilizadas en este proceso disponen de los siguientes cddigos
LER:

CODIGO LER DESCRIPCION

1912 04 Plastico y caucho.

Otros residuos [incluidas mezclas de materiales] procedentes
191212 del tratamiento mecanico de residuos distintos de los
especificados en el cédigo 19 12 11.

En este proceso productivo se prevé que se consuman 125.160 tn/afio de materias

primas provenientes del proceso productivo de recuperacion de plastico (1).
Las materias primas pueden ser:

- De densidad especifica del material (Sin considerar el aire o huecos dependiendo

del formato del mismo — granulo-trozos-parachoques) 1 < D < 1,09:
o PE: Polietileno cargado (con aditivos)
o ABS: Acrilonitrilo Butadieno Estireno

o PS: Poliestireno

Pagina 39



Cliente: REYDESA RECYCLING, S.L.

Titulo: RESUMEN NO TECNICO. PROYECTO TECNICO DE LA MODIFICACION DE AAl. PLANTA o n d oan
DE POLIGONO GOIAIN, EN LEGUTIO, ARABA

Referencia: 24.A052

- De densidad absoluta D < 1:
o PO Mezcla de poliolefinas.
= PP: Polipropileno.
= PE: Polietileno.

El tiempo total de funcionamiento de los procesos se prevé que sea de 8.675 h/afio, con
un tiempo de parada de mantenimiento estimado de 1.735 h/afio. Teniendo en cuenta 7400

h/ano dtiles de trabajo.
La capacidad maxima de almacenamiento de la materia prima es de 2.000 toneladas.

Los productos finales son los siguientes, en los cuales el tamafio maximo de particula es

por debajo de 10-12 mm, en big-bags de 2 m? (800 kg):

- Material con una densidad inferior a 1,00 kg/l (compuesto por las PO - Poliolefinas

PE + PP). Se ensacara directamente en big-bags.

- Material con una densidad superior a 1,00 kg/l (compuesto por una mezcla de ABS,

PS y PP cargado). Se transfiere a la etapa de purificacion:

o ABS (en la primera etapa), (acrilonitrilo butadieno estireno es un plastico que
forma parte de los termoplasticos, consolas y paneles de instrumentos,

guanteras, recubrimiento de airbags, paragolpes, carcasas y rejillas).
o PS (en la tercera etapa) (Poliestireno).
o PP cargado (en la segunda etapa) (Polipropileno).

Esta previsto que se obtengan como productos finales, siempre que cumplan con la

legislacion sectorial de aplicacion, de lo contrario seran gestionados como residuos:
- 20.115 toneladas de plastico reciclado.
- 3.725 toneladas de metales reciclados.
- 73.010 toneladas de combustibles derivados de residuos.

Capacidad de almacenamiento

En la actividad de valorizacion de residuos plasticos, la capacidad de almacenamiento se

prevé que sea de 1.200 toneladas
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2.3 UTILIZACION Y CONSUMO DE RECURSOS Y ENERGIA
REYDESA ZABALDEA

2.3.1 Consumo energético

Las principales fuentes de energia utilizadas en la planta Reydesa Zabaldea son la energia

eléctrica y el gaséleo. Sus usos son los siguientes:

o Energia eléctrica para el funcionamiento de la maquinaria (motores de bombas,
molinos, cintas, transportadoras, ventiladores, etc.)

o El gaséleo se produce utiliza para las palas cargadoras de la planta.

La energia eléctrica es de uso general en la planta y su consumo durante el afio 2023 ha
sido de 1.962.336 Kwh.

El gasdleo se utiliza para las palas cargadoras. El consumo en el afio 2023 de gaséleo es
de 45.359 L.

Para cubrir la demanda de gaséleo de la planta de Reydesa Zabaldea, se dispone de un

deposito en superficie de 5.000 litros.

2.3.2 Consumo de agua

Las instalaciones de Reydesa Zabaldea emplean agua procedente de la red primaria de

Alava Agencia de Desarrollo, S.A. para dar servicio a todas las instalaciones.
El consumo de agua esta destinado principalmente a las siguientes actividades:
= Aguas sanitarias (E1)

El consumo anual de agua es el siguiente:

Fuente de suministro Consumo aino 2023 Medido en

Red primaria de Alava Agencia de
1.577 m3/afio
Desarrollo, S.A.

En la siguiente tabla se incluye el balance total de aguas del afio 2023 de Zabaldea:

ENTRADAS

Agua de Red primaria para el siguiente uso:

e  Servicios sanitarios (E1) 2.000 9,09 0,105

Aguas pluviales de cubiertas y soleras 16.000 72,72 0,842
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TOTAL ENTRADAS 18.000 81,81 0,946
SALIDAS

VERTIDAS

Vertido de aguas sanitarias (F1) PV1 2.000 9,09 0,105
Vertido de aguas pluviales (F2) PV2 16.000 72,72 0,842
TOTAL VERTIDAS 18.000 81,81 0,946
TOTAL SALIDAS 18.000 81,81 0,946

2.3.3 Materias primas y auxiliares. Almacenamiento, utilizacion y

consumo

2.3.3.1 Consumo de materias primas y auxiliares

A continuacion, se identifican las materias primas y auxiliares peligrosas utilizadas por la
instalacion de Reydesa Zabaldea, entendiendo como tales las sustancias o mezclas
definidas en el articulo 3 del Reglamento (CE) n°1272/2008 del Parlamento Europeo y del

Consejo de 16 de diciembre de 2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado de

sustancias y mezclas (Reglamento CLP).

Mat Consumo Estado Forma de Indicaciones de Almacenamientos
Composicion | N° CAS janual 2023 regacion presentacion  Peligro Zona de proceso
MATERIAS PRIMAS
Gasdleo Gasdleo - 45.359 L Liquido - - Palas cargadoras de
planta
MATERIAS AUXILIARES
St (I;go EPX Grasa - - Pastoso Bidén de 45 kg -
Grasa litio alta e
presion EPX-2 Grasa - - Pastoso Bidon de 45 kg -
Grasa3\égrkotec Grasa - - Pastoso Bidon de 45 kg -
Aceite . -
compound E-0 Aceite ; ; Liquido Bidon de 180 kg - Materias auxiliares
1SO 68 utlllzada_ms en el
Aceite mantenimiento
hidraulico Aceite - - Liquido Bidon de 185 kg -
Vesta HLP-46
Aceite Vesta . - L ix
HLP-32 Aceite - - Liquido Bidon de 185 kg -
Aceite sintético . - s
Corvus 150-EP Aceite - - Liquido Bidon de 185 kg -
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2.4 UTILIZACION Y CONSUMO DE RECURSOS Y ENERGIA
REYDESA SAN BLAS

2.4.1 Consumo energético

Las principales fuentes de energia utilizadas en la planta Reydesa San Blas son la energia

eléctrica y el gaséleo. Sus usos son los siguientes:

o Energia eléctrica para el funcionamiento de la maquinaria (motores de bombas,
molinos, cintas, transportadoras, ventiladores, etc.)

o El gasdleo se produce utiliza para las palas cargadoras de la planta.

La energia eléctrica se utilizara para el funcionamiento de la maquinaria y se prevé que el
consumo anual sea de 1.476,3 MWh.

El gasdleo se utilizara para las palas cargadoras. El consumo anual de gasoil que se prevé
es de 31.250 L.

2.4.2 Consumo de agua

El 5 de diciembre de 2023, Alava Agencia de Desarrollo (AAD) emitia Autorizacion
provisional de vertido a colector propiedad de AAD a REYDESA RECYCLING, S.L. con
domicilio de la actividad en San Blas 27-31 para la actividad de valorizacion de materiales

plasticos y preparacion de combustible derivados de residuos.

Las instalaciones de Reydesa San Blas esta previsto que emplee agua procedente de la
red primaria de Alava Agencia de Desarrollo, S.A. para dar servicio a todas las

instalaciones.
El consumo anual de agua previsto es el siguiente:

o Consumo anual .
Fuente de suministro Medido en

previsto

Red primaria de Alava Agencia de
43.000 m3/afio
Desarrollo, S.A.

En la siguiente tabla se incluye una estimacion del balance total de agua previsto de

Reydesa San Blas:
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ENTRADAS

é?cka de Red primaria de Alava Agencia de Desarrollo, 43.000 117,81 1,36
Aguas pluviales de cubiertas y soleras 14.620 40,05 0,46
TOTAL ENTRADAS 57.620 157,86 1,83
SALIDAS

PERDIDAS

Evaporadas, consumidas, etc. 991 2,71 0,03
Incorporadas al producto 5.445 14,92 0,17
TOTAL PERDIDAS 6.436 17,63 0,20
VERTIDAS

Vertidos de aguas industriales (F3) 35.880 98,30 1,14
Vertido de aguas sanitarias (F4) PV3 684 1,05 0,01
Vertido de aguas pluviales (F5) 14.620 40,05 0,46
TOTAL VERTIDAS 51.184 140,23 1,62
TOTAL SALIDAS 57.620 157,86 1,83

= Modificaciones previstas en las instalaciones con el huevo proyecto

La presenten modificacion sustancial consiste en aumentar el consumo de agua en la
instalacion de reciclaje de plastico y preparacion de CDR ubicada en la calle San Blas,
27-31. Se prevé incrementar el consumo de agua a aproximadamente 65.000 m*/afio,
suponiendo un incremento superior al 50% de la cantidad en el consumo de agua

autorizada inicialmente mediante Resolucién de 27 de julio de 2022.
Por ello, el consumo anual previsto es el siguiente:

o Consumo anual .
Fuente de suministro Medido en

previsto

Red primaria de Alava Agencia de
65.620 m3/afio
Desarrollo, S.A.

Ademas, en la siguiente tabla se incluye una estimacion del balance total de agua

previsto de Reydesa San Blas:
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ENTRADAS

é?cxa de Red primaria de Alava Agencia de Desarrollo, 65.620 179,78 208
Aguas pluviales de cubiertas reutilizadas 5.815 15,93 0,18
Aguas pluviales de soleras y cubiertas no reutilizadas 10.336 28,32 0,33
TOTAL ENTRADAS 81.771 224,03 2,59
SALIDAS

PERDIDAS

Evaporadas, consumidas, etc. 2.500 6,85 0,08
Incorporadas al producto 23.151 63,43 0,73
TOTAL PERDIDAS 25.651 70,28 0,81
VERTIDAS

Vertidos de aguas industriales (F3) 45.100 123,56 1,43
Vertido de aguas sanitarias (F4) PV3 684 1,87 0,02
Vertido de aguas pluviales (F5) 10.336 28,32 0,33
TOTAL VERTIDAS 56.120 153,75 1,78
TOTAL SALIDAS 81.771 224,03 2,59

*Notas: de los 16.151 m3/afio del total de las aguas pluviales, las aguas de solera, que ascienden a
6.460 m¥%/afio seran vertidas, mientras que las aguas de cubierta, un total de 9.691 m3/afo, seran
bombeadas a un tanque con un coeficiente de aprovechamiento previsto del 60%; se prevé la
reutilizacion de 5.815 m3/afio mientras que 3.876 m3/afio seran vertidas, 6.460 + 3.876 = 10.336

m?3/afio de aguas pluviales vertidas.

2.4.3 Materias primas y auxiliares. Almacenamiento, utilizacion y

consumo

2.4.3.1 Consumo de materias primas y auxiliares

A continuacion, se muestra el consumo anual aproximado previsto de materias primas y
auxiliares en la planta de Rerydesa San Blas.
Consumo

previsto
(t/ano)

Funcién/ Peligrosidad LER/ Contenerizacion /

Materia Descripcion/ Codigo CPA  Almacenamiento

Composicion
MATERIAS PRIMAS

Pléastico - 16 01 19

Recuperacion de
Otras fracciones plastico. Separacion de

distintas de las | materiales poliméricos de - 149.000
especificadas residuos pesados y - 1910 06
en el codigo 19 ligeros de VFU
10 05
Plastico y ) 1912 04
caucho
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. Funcién/ Peligrosidad LER / Contenerizacién | Consumo
Materia e - : previsto
Descripcion/ Cédigo CPA  Almacenamiento =
Y (t/ano)
Composicion
Otros residuos
[incluidas
mezclas de
materiales]
procedentes del
tratgmlento ) 1912 12
mecanico de
residuos
distintos de los
especificados
en el cédigo 19
1211
MATERIAS AUXILIARES
Gases Soldadura de metales Asfixiante, 19.20.31
soldadura (oxigeno, stargon, comburentes y/o 19.20.32 4
propano, butano) inflamable 20.11.11
. Fluidos en sistemas
Aceites/grasas hidraulicos y lubricante - 19.20.2 10
Hldgl(gg de Aditivo depuradora Irritante 20.13.25 Sala mantenimiento 15
CIoru’ro férrico Aditivo depuradora Corrosivo 20.13.25 5
Ac!dq Aditivo depuradora Corrosivo 20.13.24 35
clorhidrico
Floculantes Ad'F'VQ separacion Irritantes 20.14.1 5
densimétrica humeda
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3 DESCRIPCION Y CUANTIFICACION DE

EMISIONES
3.1 EMISIONES AL AIRE

3.1.1 Identificacion de las actividades potencialmente contaminadoras

de la atmosfera

Los focos en los que se generaran emisiones a la atmdsfera como consecuencia de la
gestion de residuos de REYDESA RECYCLING, S.L. se describen a continuacion. Se ha
identificado el proceso del cual emanan y las caracteristicas principales de sus

componentes.

La instalacion de REYDESA RECYCLING, S.L., de gestiéon de residuos cuenta con los
siguientes focos confinados asociados a la actividad 09 10 09 02 sobre “Valorizacion no
energética de residuos peligrosos con capacidad <= 10 t/dia o de residuos no peligroso
con capacidad > 50 t/dia.” incluida en el catalogo del Real Decreto 100/2011, de 28 de
enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras

de la atmdésfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion.

Proceso Régimen de

Identificador Denominacion Ubicacion

productivo funcionamiento

Separacion de
metales pesados y
metales no férricos
(ZORBA) con tres

maquinas de

deteccién por

Rayos X con
eyeccion neumatica

1 0100034161-01| Nave | - Metales Nave | (Zabaldea n°5) Sistematico

Entre la Nave |

3 0100034161-03| Almacenamiento (Zabaldea n°5) y la No sistematico

Nave Il (Zabaldea n°3)

Nave UDOM (Zabaldea
n°1)

5 0100038299-01| Planta de plasticos San Blas n°27-31

4 0100034161-04|Hornos de desmuestre| Fusion de granalla | Sistematico

Reciclaje de

plésticos Sistematico

Los mencionados focos disponen de las siguientes caracteristicas:

N° Valores |Clasificacién
Denominacion | Descripcion Contaminantes limite de (RD
emision | 100/2011)

Sistema de Coordenadas
depuracion UTM

foc

Captacion de
1 | Nave I - Metales polvo de Particulas 5 mg/Nm?3 09100950 | Filtrode | X=528.604
transferencia de totales B mangas |Y=4.753.886
material
3 | AlmacenamientoAlmacenamiento, - - 091009 52 - X=528.649
- Y=4.753.938
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4 Hornos de Asﬁg;‘goé‘ede Particulas | o o | 04031007 | Filrode | X=528.740
desmuestre d totales 9 C mangas |Y=4.753.963
esmuestre
5 Planta de Reciclaje de Particulas 5 mg/Nm?3 09100902 | Filtrode | X=528.826
plasticos plasticos totales B mangas | Y=4.754.030

3.1.2 Identificacion de los focos de emision a la atmésfera y sus
caracteristicas

En este apartado se incluyen los focos de emisidn que estan canalizado y estan incluidos
dentro del Catalogo de APCA del Real Decreto 100/2011 de 28 de enero, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se

establecen las disposiciones basicas para su aplicacion.

Se detalla la caracterizacion de los focos, en la que se incluyen las principales

caracteristicas de las emisiones asociadas a cada uno de los mismos.

e Régimen continuo o discontinuo.
o Condiciones: caudal, temperatura, velocidad.

e Descripcion de los contaminantes que se emiten.

3.1.2.1 Focos sistematicos

A continuacion, se incluye el listado de los focos canalizados y sistematicos (régimen

continuo de operacién), asi como su clasificacién segun el RD 100/2011:

Denominacién del
Coord. Y Descripcion

foco

Captacion de polvo de
1 528.604 | 4.753.886 Nave | - Metales 091009 50 B
transferencia de material

4 | 528.740 | 4.753.963 Hornos de Aspiracion de hornode | 04 03 10 07 C
desmuestre desmuestre
5 | 528.622 | 4.754.030 San Blas 27 Recuperacion de plastico | 09 10 09 02 B
Plasticos

(*) De acuerdo Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catélogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se establecen las disposiciones

bésicas para su aplicacion.

(**) Se indicara, en caso de aplicacion, los datos relativos a: potencia térmica, capacidades de
consumo de disolvente, capacidades de manipulacion de materiales, capacidades de produccion,

fusién o plazas ganaderas.
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En la siguiente tabla se resumen los resultados de los actuales focos de emisién obtenidos
de las ultimas mediciones por ECA realizadas en la instalacién de Zabaldea. En cuanto se
ponga en funcionamiento la planta de San Blas se realizaran las mediciones

correspondientes.

N.° Condiciones Concentracion

foco  Normales restada el IC (mvll;dEm3) Cumplimiento
(mg/Nm?) 95 (mg/Nm?) 9
1 <0,3 <0,2 5 Cumple
4 0,28 £ 0,05 0,22 5 Cumple

3.1.2.2 Focos no sistematicos

A continuacion, se incluye el foco de emisién, que esta canalizado y es no sistematico

(régimen discontinuo de operacién), asi como su clasificacion segun el RD 100/2011:

N.°

foco

Coord. X | Coord. Y Caodigo del foco Denominacion foco Procesol/ equipo

3 528.649 | 4.753.938 | 0100034161-03

Almacenamiento Almacenamiento

3.1.2.3 Focos no contaminantes

No existen focos de emision considerados como no contaminantes.

3.1.3 Emisiones difusas

Se podran generar emisiones difusas de particulas dada la naturaleza del proceso: De
acuerdo al articulo 6 Obligaciones de los titulares en relacion a las emisiones y su control
del RD 100/2011 se minimizaran, aplicando en la medida de lo posible, las mejores técnicas

disponibles. Igualmente, se dispone de un protocolo de minimizacion de emisiones difusas.

3.1.4 Declaracion de existencia o no de otros focos o emisiones

Ademas de los focos declarados anteriormente, no se dispone de otros focos de emision.

3.1.5 Calculos de altura de chimeneas grupoay/o b

La altura y la seccidén/diametro de los focos sistematicos clasificados como B y C se

describe a continuacion:

N° Proceso Clasificacion Altura

o Denominacioén foco asociado (RD 100/2011) (m) Seccion Diametro (m)
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Ondoan

1 Nave | - Metales | SeParacionde |4 4409508 15 Circular 1,1
metales
4 Hornos de Analisisde | o4 03 1007¢c| 15,8 Circular 1
desmuestre materiales
5 San Blas 27| Recuperacion de | o 1409 02 g 11 Circular 0.6
Plasticos plastico

3.2 RUIDO Y VIBRACIONES

3.2.1 Ruido

La planta de Reydesa Zabaldea presenta una serie de focos generadores de ruido. A
continuacion, se detallan los focos emisores de ruido significativos de cara al exterior y sus

caracteristicas.

Periodo de

5 Tipo de ruido h h Situaciones
N D o Ti § .. .. funcionamiento ial Zonas de
foco escripcion ipo de foco y variacion y nimero de especiales de afeccién
temporal ciclos funcionamiento
Todas las
zonas del
24 horas .
Proceso en Nave | . . perimetro (foco
L . (continuo segun .
1 (Separacion de Global Continuo necesidades de - secundario en
metales) o zona este, foco
produccion) o
principal en
zona oeste)
Extractores (3) en 24 horas
fachada noroeste (continuo segan Perimetro
2 de Nave | Singular Ciclico necesidadesgde - noroeste (foco
(Separacion de roduccion) principal)
metales) P
Filtro de mangas 24 horas
3 en fachadag Singular Continuo (continuo segun - Perimetro sur
9 necesidades de (foco principal)
sureste de Nave | produccion)
Movimiento de
material con pala 24 horas Todas las
4 cargadora y Si (intermitente, zonas del
; . ingular Frecuente . - ]
carretilla Fenwick segun perimetro (foco
por las necesidad) secundario)
instalaciones
Extractores (3) en (cor?t?nzgrgz an Perimetro
5 fachada nordeste Singular Ciclico necesidadesgde - nordeste (foco
de Nave Il - principal)
produccién)

Los valores limite de inmision aplicables a

establecidos en base a la siguiente normativa:

REYDESA RECYCLING, S.L. quedan

Decreto 213/2012, de 16 de octubre, de contaminacioén acustica de la Comunidad

Auténoma del Pais Vasco. Anexo |. Tabla F. Valores limite de inmisién de ruido

aplicables a infraestructuras portuarias y a actividades nuevas.
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E Ambitos/sectores del territorio con predominio de suelo de uso 50 50 40
sanitario, docente y culturas que requiera una especial

proteccion contra la contaminacion acustica

A Ambitos/sectores del territorio con predominio de suelo de uso 55 55 45

residencial (1)

D Ambitos/sectores del territorio con predominio de suelo de uso 60 60 50

terciario distinto del contemplado en C

C Ambitos/sectores del territorio con predominio de suelo de uso 63 63 53

recreativo y de espectaculos

B Ambitos/sectores del territorio con predominio de suelo de uso 65 65 55

industrial

(1) Estos valores limite también son de aplicacion para las edificaciones de uso residencial no
ubicadas en ningun tipo de area acustica, referidos como sonido incidente en la totalidad de las

fachadas con ventana para las diferentes alturas de la edificacion.

Nota: los valores limite en el exterior estan referenciados a una altura de 2 m sobre el nivel del

suelo y a todas las alturas de la edificacion en el exterior de las fachadas con ventana.

Se considerara que se respetan los valores limite de inmisién de ruido establecidos cuando
los valores de los indices acusticos evaluados conforme a los procedimientos establecidos
en el Anexo |l del citado Decreto 213/2012, de 16 de octubre, cumplan, para el periodo de

un afo, que:

- Ningun valor promedio del afio supera los valores fijados en la tabla F del anexo
l.

- Ningun valor diario supera en 3 dB los valores fijados en la tabla F del anexo I.

- Ningun valor medido del indice LKeq, Ti supera en 5 dB los valores fijados en la

tabla F del anexo |I.

La planta de Reydesa Zabaldea se ubica en una parcela que esta calificada como suelo de
uso industrial. Ademas, para minimizar el ruido durante el funcionamiento de las
instalaciones se pretenden llevar a cabo las siguientes acciones correctoras entorno a la

nave |l de Zabaldea n°3:

- Refuerzo y sellado perimetral de la linea de separacion entre los bloques de
hormigdn y panel sandwich.

- Repaso de las juntas de sellado entre las puertas peatonales y el cerramiento de la
fachada lateral.

- Realizacién de una modelizacién acustica del ruido ambiental para comprobar el

cumplimiento una vez ejecutadas las medidas correctoras.
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Por lo que se refiere a las instalaciones de San Blas, se prevén los siguientes focos

generadores de ruido:

e Interior
o MTB Granulator.
o NIR (x2)y ISS.
No se prevé que la generacion de ruido en el resto de equipos los niveles
sonoros que se acaban de indicar para los equipos precedentes. Las caidas

de material, al ser plasticos, no deberian aportar demasiado ruido tampoco.

e Exterior
o Hacia el exterior habria que considerar el ruido generable por la chimenea,
que suele situarse a 85 dB a 1 m de distancia. Este seria el Unico foco de
ruido hacia el exterior.

En el caso de San Blas:

- La mayor parte de los focos sonoros se encuentran en el interior de la nave, a
excepcidon de camiones en circulacién por la parcela y la chimenea.

- Lazona del scavenger esta completamente cerrada.

Con la incorporacion de estas medidas de ruido, el impacto de ruido en Zabaldea cumplira
los valores limite de inmision aplicables a la instalacién y se prevé que se también se
cumplan en San Blas, segun la modelizacion acustica realizada al efecto (teniendo en

cuenta los focos previstos, asi como las medidas correctoras planteadas en proyecto).
3.2.2 Vibraciones

Los principales equipos susceptibles de generar vibraciones en el REYDESA RECYCLING,

S.L. seran aquellos que contengan motor y generen movimiento.

Para evitar la transmision por vibraciones, se realizara un correcto mantenimiento de estos
equipos. Siguiendo las aplicaciones de mantenimiento no deberia vibrar ninguno de los

equipos.

3.3 EMISIONES A LAS AGUAS

La planta de REYDESA RECYCLING, S.L. se encuentra emplazada en el Poligono
industrial de Goiain. Este poligono esta en el término municipal de Legutio y es gestionado

por la sociedad publica Alava Agencia de Desarrollo.
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A continuacion, se describe la procedencia y caracteristicas mas importantes de los puntos
de vertido de estudio:

PV1.- Vertido de aguas sanitarias de Reydesa Zabaldea con destino al colector

general del poligono

Estas aguas de Reydesa Zabaladea corresponden a los siguientes flujos de vertidos:

= Las aguas fecales provienen de duchas y vestuarios de la parcela n°5 de Zabaldea
(F1).

PUNTO DE VERTIDO 1

COORDENADAS UTM X: 528.622 Y:4.754.046

- F1. El vertido anual procedente de los servicios higiénicos
CAUDAL DE VERTIDO (vestuarios y oficinas) es de 2.000 m?%/afio.

Lo que supone un caudal de vertido total de 2.000 m3/afio.
Las aguas negras procedentes de los aseos de la parcela 5

INSTALACIONES

, de Zabaldea se vehiculan directamente al colector del
CORRECCION Y CONTROL

poligono.

Se cumpliran los limites establecidos en el Reglamento
Regulador del Vertido y Depuracién de las Aguas Residuales
CALIDAD DE LAS AGUAS | del Poligono Industrial de Goiain del colector del poligono,
gestionado por la sociedad publica Alava Agencia de
Desarrollo.

PV2.- Vertido de aquas pluviales de Reydesa Zabaldea con destino al colector

general del poligono

Estas aguas de Reydesa Zabaldea corresponden a los siguientes flujos de vertidos:

= Las aguas pluviales limpias provienen de las soleras y cubiertas de las parcelas n°3 y
n°5 de Zabaldea (F2).

PUNTO DE VERTIDO 2

COORDENADAS UTM X:528.708 Y:4.754.033

- F2. Se estima que el vertido anual de las aguas procedentes
de cubiertas y soleras sea de 16.000 m3/afio.
Lo que supone un caudal de vertido total de 16.000 m?afio.

CAUDAL DE VERTIDO

INSTALACIONES Las aguas pluviales procedentes de las parcelas 3 y 5 de
CORRECCION Y CONTROL | Zabaldea, como todo el almacenamiento se realiza dentro de
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PUNTO DE VERTIDO 2

las naves, se considera limpia por lo que se vehiculan

directamente al colector del poligono.

Se cumpliran los limites establecidos en el Reglamento
Regulador del Vertido y Depuracién de las Aguas Residuales
CALIDAD DE LAS AGUAS | del Poligono Industrial de Goiain del colector del poligono,
gestionado por la sociedad publica Alava Agencia de
Desarrollo.

PV3.- Vertido de aguas de proceso, sanitarias y pluviales de Reydesa San Blas con

destino al colector general del poligono

Estas aguas residuales de Reydesa San Blas corresponden a los siguientes flujos de

vertidos:

= Las aguas industriales procedentes de los procesos productivos (F3).
= Las aguas sanitarias procedentes de servicios higiénicos como oficinas, bafios,
vestuarios... (F4).

= Las aguas pluviales procedentes de cubiertas y soleras (F5).

A este punto de vertido se llevaran inicialmente todas las aguas procedentes de la parte
norte de la parcela, tanto las aguas de proceso y sanitaria, como las aguas pluviales.
Cuando la separacion de redes en el entorno de la parcela sea efectiva, AAD valorara la
posibilidad y las condiciones, de la conexion de las aguas pluviales procedentes de la
parcela con la red publica de aguas pluviales y la empresa debera realizar el

desdoblamiento de la acometida correspondiente.

PUNTO DE VERTIDO 3

COORDENADAS UTM X:528.811 Y:4.754.077

- F3. Se estima que el vertido anual de las aguas procedentes
de proceso de 45.000 m¥/afio.

- F4. Se estima que el vertido anual procedente de los
CAUDAL DE VERTIDO servicios higiénicos (vestuarios y oficinas) sea de 684 m3/afio.
- F5. Se estima que el vertido anual de las aguas procedentes
de cubiertas y soleras sea de 10.336 md%/afio.

Lo que supone un caudal de vertido total de 56.020 m?afio.

Las aguas de proceso se recogeran en un tanque en
INSTALACIONES

i superficie de 240 m?3 para su almacenamiento temporal previo
CORRECCION Y CONTROL

a su depuracién. Desde dicho tanque se bombeara el agua al
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PUNTO DE VERTIDO 3

sistema de depuracion. El agua depurada resultante de este
ultimo se bombeara a un tanque de superficie de 240 m? de
capacidad para su almacenamiento y laminacién antes de su

vertido a colector.

Las aguas negras procedentes de vestuarios y oficinas se
vehicularan directamente al colector del poligono a través de
una conduccién exprofeso e independiente de las aguas de

proceso y pluviales.

Las aguas pluviales de soleras y cubiertas mediante
conducciones independientes se conectaran al colector
general del poligono, instalandose la correspondiente arqueta

de control aforada.

CALIDAD DE LAS AGUAS

Se cumpliran los limites establecidos en el Reglamento
Regulador del Vertido y Depuracion de las Aguas Residuales
del Poligono Industrial de Goiain del colector del poligono,
gestionado por la sociedad publica Alava Agencia de
Desarrollo.

Ondoan

Mediante la resolucion del 24 de enero de 2024 del Viceconsejero de sostenibilidad

ambiental, se disponen de los valores limite de vertido establecidos en el Reglamento

Regulador de Vertido y Depuracion de Aguas Residuales Industriales del Poligono

Industrial de Goiain, siendo esos los limites aplicables a dia de hoy. En la siguiente tabla

se establecen los limites maximos establecidos para el PV2 de Reydesa Zabaldea:
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Parametros

Valores limite de

emision

Temperatura (T) 40°C

pH 6a9
Sdlidos en suspension 600 mg/l
Conductividad 5.000 uS/cm
DBOs 400 mg/l Oz
DQO 600 mg/l
N-Amonia. Agresiv (N. Agres) 100 mg/I
N-Amoniacal (N-NHs) 300 mg/l
Aceites y/o grasas (de origen animal y/o 75 mg/l
vegetal) (Ay G)

Detergentes 10 mg/l
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Valores limite de

Parametros e
emision
Aceites minerales 50 mg/l
Cianuros totales (CN-) 0,5 mgl/l
Sulfuros 2 mg/l
Sulfatos (SO*) 1.500 mg/l
Sulfitos (SO32) 10 mgl/l
Fluoruros (F-) 10 mg/l
Cloruros (CI) 2.000 mg/l
Fenoles 0,01 mg/l
Aluminio (Al) 20 mg/l
Arsénico (As) 0,2 mgl/l
Cadmio (Cd) 0,2 mgl/l
Cobalto (Co) 1 mg/l
Cobre (Cu) 2 mg/l
Cromo total (Cr / tot) 2 mg/l
Estafio (Sn) 5 mgl/l
Hierro (Fe) 10 mg/l
Manganeso (Mn) 2 mg/l
Mercurio (Hg) 1 mgl/l
Niquel (Ni) 3 mg/l
Plata (Ag) 1 mg/l
Plomo (Pb) 3 mg/l
Zinc (Zn) 10 mg/l
Toxicidad 50 equitox/I
Total metal (1) <20 mgl/l

(1) Zn+ Cu+ Ni+Al+Fe+ Cr+ Cd+Pb+Sn+Hg
No podran utilizarse técnicas de dilucién para alcanzar los limites de emision.

En la siguiente tabla se establecen los limites maximos y el valor medio diario establecidos

para el PV3 de Reydesa San Blas:

Parametros Valor maximo Valor medio diario
Temperatura (T) 40°C 40°C
Color Inapreciable en Inapreciable en
dilucion 1/40 dilucion 1/40
pH 6a85 6a8,5
Sdlidos (Materia particulada retenida por un
filtro de 0,45 micras. Se determina mediante 500 mg/l 300 mg/l
filtracién y pesada)
Conductividad 3.000 uS/cm 2.000 uS/cm
DBOs 400 mg/l O2 200 mg/l O2
DQO 600 mg/I 400 mg/l
Amonio (NH4") 60 mg/I 40 mg/l
N-Amoniacal (N-NHs+) 46,5 mg/l 31,06 mg/l
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Parametros

Valor maximo

Valor medio diario

Nitrégeno amoniacal agresivo 120 mg/I 10 mg/l
Nitrato (NOs.) 20 mg/l 10 mg/l
N-Nitrato (N-NO3.) 6,09 mg/l 3,04 mg/|
Nitrito (NO2.) 10 mg/l 5 mg/l
N-Nitrito (N-NO2.) 3,26 mg/l 1,13 mg/l
Nitrégeno total 70 mg/l 40 mg/l
C\:glet;sl) E/Aoy %r;asas (de origen animal y/o 75 mg/l 10 mg/l
C10-C40 0,2 ul No se determina
Detergentes 10 mg/I 2 mg/l
Cianuros totales (CN-) 0,5 mgl/l No se determina
Sulfuros 2 mg/l No se determina
Sulfatos (SO) 1.000 mg/l No se determina
Sulfitos (SO32) 5 mgl/l No se determina
Fluoruros (F-) 10 mg/l No se determina
Cloruros (CI) 1.500 mg/l 500 mg/l
Cloro libre 2,5 mgl/l No se determina
Fésforo total 15 mg/l 10 mg/l
Pesticidas 0,2 mg/l No se determina
Aldehidos 4 mgl/l No se determina
Suma de fenoles 0,01 mg/l No se determina
Aluminio (Al) 15 mg/l 2 mg/l
Arsénico (As) 0,2 mgl/l No se determina
Bario 10 mg/I No se determina
Boro 5 mgl/l No se determina
Cadmio (Cd) 0,2 mgl/l No se determina
Cobalto (Co) 0,2 mgl/l No se determina
Cobre (Cu) 2 mg/l No se determina
Cromo total (Cr / tot) 2 mg/l No se determina
Cromo Hexaval. (Cr6) 0,5 mgl/l No se determina
Estafio (Sn) 5 mgl/l No se determina
Hierro (Fe) 10 mg/I No se determina
Manganeso (Mn) 2 mg/l No se determina
Mercurio (Hg) 0,05 mg/l No se determina
Molibdeno (Mo) 0,02 mg/l No se determina
Niquel (Ni) 2 mg/l No se determina
Plata (Ag) 1 mgl/l No se determina
Plomo (Pb) 0,5 mgl/l No se determina
Selenio (Se) 0,5 mgl/l No se determina
Titanio (Ti) 1 mgl/l No se determina
Vanadio (V) 4 mgl/l No se determina
Zinc (Zn) 5 mgl/l No se determina
Toxicidad 25 equitox/I| 25 equitox/I
Total metal (1) (*) mg/l No se determina
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(1) Zn+Cu+Ni+Al+Fe+Cr+Cd+Pb+Sn+Hg<20
No podran utilizarse técnicas de dilucion para alcanzar los valores limite de emision.

El PV2 de Zabaldea y el PV3 de San Blas tienen la obligatoriedad de llevar a cabo controles

semestrales de los vertidos por una Entidad externa de Control Ambiental (ECA).

3.3.1 Autorizacion de vertido

El 20/12/2022 la mercantil inicié procedimiento AAI00404_MNS_ 2022 004 con asiento
registral 2022RTE01320746. Dentro de dicho expediente, en fecha 19/05/2023 y con
numero de expediente 24/2020, la entidad Alava Agencia de Desarrollo emitié el informe
Suficiencia de la documentacion presentada por Reydesa Recycling, S.L. (REYDESA
ZABALDEA), para la actividad de gestion de residuos que promueve en el término

municipal de Legutio.

Como respuesta a lo requerido, la mercantil solicité un permiso de vertido conforma a los
formularios facilitados por Alava Agencia de Desarrollo (AAD), presentandolo, tal y como
estaba estipulado, a dicho procedimiento AAI00404_MNS_2022 004 con asiento
2023RTE01162074, de 26/09/2023; procedimiento que fue resuelto en fecha 25/01/2024
con localizador JODOZ-TS5BNK-JT1P; y que incluia la Autorizacién provisional de vertido
emitida por Alava Agencia de Desarrollo (AAD) en fecha 04/12/2023 y cédigo Expdte:
24/2020.

Conforme a la Ordenanza ambiental del municipio de Legutio, la empresa solicitd la
autorizacion de vertido al gestor del poligono para la instalacién de la nueva actividad. En
respuesta, el 5 de septiembre de 2023 y cédigo del expediente 24/2020 Alava Agencia de
Desarrollo (AAD) emite Autorizacion provisional de vertido clasificando la actividad como
usuario tipo C, de conformidad con el volumen anual previsto de vertido y las caracteristicas

estimadas para el mismo.

La autorizacion provisional de vertido emitida por Alava Agencia de Desarrollo (AAD) en
fecha 05/12/2023 y cédigo de expediente 24/2020 incluia una serie de puntos a aportar por
parte de la mercantil, para la cual obtuvo del organismo competente, el servicio IPPC de

Gobierno Vasco, una ampliacion de plazo para su presentaciéon en fecha 15/05/2024.

En aras de obtener la Autorizacion definitiva, dado que fruto de la maduracién del proyecto
se han producido cambios desde la solicitud de 20/12/2022; se solicita una modificacién de

dicho permiso, cddigo Expdte: 24/2020, aportando la informacién solicitada por AAD.
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3.4 EMISIONES LUMINICAS

Reydesa Zabaldea dispone del correspondiente alumbrado exterior que proporciona la
seguridad necesaria a los peatones, vehiculos y propiedades. Asi mismos, Reydesa San
Blas también dispondra de adecuada iluminacién. Ademas, REYDESA RECYCLING, S.L.
se situa en el Poligono Industrial de Goiain en el que los viales e instalaciones también

cuentan con su alumbrado propio.

Con el fin de minimizar los posibles impactos sobre los quirépteros, insectos nocturnos u
otros grupos taxonomicos, las luminarias de la planta son las imprescindibles para el
adecuado desarrollo de la actividad y no presenta problemas de contaminacion luminica.
Asimismo, todas las luminarias dirigen y dirigiran el haz de luz hacia abajo, por lo que no

se utilizan luminarias que emitan luz directa hacia arriba.
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4 GENERACION Y GESTION DE RESIDUOS

A continuacién, se indican los residuos considerados como peligrosos y no peligrosos que
se generan en la actividad de gestion de residuos de REYDESA RECYCLING, S.L.

Los residuos producidos derivan del proceso y de los servicios generales de la empresa

(mantenimiento, instalaciones auxiliares, instalaciones generales, etc.).

4.1 RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS

A continuacién, se indican los residuos peligrosos que se generan en la planta de
REYDESA RECYCLING, S.L., indicando el proceso asociado, la cantidad de generacion

estimada y la gestidn que se realiza:
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Ondoan

L. Cantidad anual
. Caracteristicas de
Proceso origen . . generada
peligrosidad

Envasado / Ubicaciéon

Denominacién Via de Gestion

Grasa usada Mantenimiento HP6 120112 150 R13 Bidon
Aceite Mantenimiento HP6 13 02 05 2.600 R9 GRG
Disolvente organico Mantenimiento HP6 / HP14 14 06 03 165 R5 Bidén
Envases metdlicos
Mantenimiento HP6 / HP14 150110 270 R5 Palet
contaminados
Envases plasticos o
Mantenimiento HP6 / HP14 150110 180 R5 GRG
contaminados
Absorbentes Mantenimiento HP3 1502 02 930 R13 Bidon
Filtros de aceite Mantenimiento HP5 16 01 07 300 R13 Bidon
Filtros de combustible Mantenimiento HP5 16 01 21 240 R13 Bidon
Aerosoles Mantenimiento HP3 / HP5 16 05 04 120 R13 Bidon
Fluorescentes Mantenimiento HP6 / HP14 2001 21 45 R13 Bidon
Equipos que contienen PCBs
o estan contaminados por
ellos, distintos de los
= | Almacenamiento de " .
especificados por el cédigo - HP6 / HP14 16 02 10 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
160209 (Transformadores y
Condensadores que
contienen PCBs)
Grandes aparatos  con | Almacenamiento de .
. HP14 16 02 10-41 2.500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
componentes peligrosos RAEE
Equipos desechados que
contienen Almacenamiento de .
HP14 16 02 11 10.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
clorofluorocarburos, HCFC, | RAEE
HFC
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Ondoan

L. Cantidad anual
. Caracteristicas de
Proceso origen . . generada
peligrosidad

Via de Gestion Envasado / Ubicaciéon

Denominacién

Aparatos con CFC, HCFC, | Aimacenamiento de . .
HP14 16 02 11-11 5.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
HFC, HC, NH; RAEE
Almacenamiento de .
Aparatos Aire acondicionado - HP14 16 02 11-12 5.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
Equipos desechados que | Almacenamiento de .
HP6 / HP7 16 02 12 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
contiene amianto libre RAEE
Grandes aparatos  con | Almacenamiento de .
HP14 16 02 12-41 10.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
componentes peligrosos RAEE
Equipos desechados que
contiene componentes .
Almacenamiento de .
peligrosos [2), distintos de los RAEE HP14 16 02 13 5.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
especificados en los codigos
16 0209 a 16 02 12
) Almacenamiento de " .
Monitores y pantallas CRT - HP14 16 02 13-21 5.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
Otros monitores y pantallas | Almacenamiento de .
HP14 16 02 13-22 2.500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
con componentes peligrosos | RAEE
Paneles fotovoltaicos | Almacenamiento de .
HP14 16 02 13-72 1.000 R13 Area de almacenamiento de RAEE
peligrosos (Ej.: CdTe) RAEE
Equipos desechados que .
Almacenamiento de .
contienen RAEE HP14 200123 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
clorofluorocarburos
Aparatos con CFC, HCFC, | Alimacenamiento de . )
HP14 20 01 23-11 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
HFC, HC, NH3 RAEE
Aparatos con Aire | Aimacenamiento de .
HP14 20 01 23-12 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
acondicionado RAEE
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(I {LEGELE]

Caracteristicas de
Denominacién Proceso origen generada Via de Gestion Envasado / Ubicacién

peligrosidad

electrénicos desechados,
distintos de los especificados | Almacenamiento de
en los cédigos 20 01 21y 20 | RAEE

01 23, que contienen

HP14 20 01 35 500 R13 Area de aimacenamiento de RAEE

componentes peligrosos

Almacenamiento de .
Monitores y pantallas CRT - HP14 20 01 35-21 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE

Otros monitores y pantallas [ Aimacenamiento de

HP14 20 01 35-22 500 R13 Area de almacenamiento de RAEE
con componentes peligrosos | RAEE

Residuos de ténery cintas de o
) . ) Descontaminacion de
impresiébn que contienen - HP6 08 03 17 5.000 R13 Contenedor

s
sustancias peligrosas

Otros aceites de motor, de o
o ) Descontaminacion de )
transmision  mecanica y HP6 13 02 08 1.000 R13 Bidon
) RAEEs
lubricantes

Aceites de aislamiento y L
o Descontaminacion de .
transmision de calor que HP6 / HP14 1303 01 600 D15 Bidon
i RAEEs
contienen PCB

Transformadores y
Descontaminacion de
condensadores que RAEE HP6 / HP14 16 02 09 2.000 D15 Contenedor

s
contienen PCB
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Denominacién

Proceso origen

Caracteristicas de

peligrosidad

Ondoan

(I {LEGELE]

generada

Via de Gestion

Envasado / Ubicaciéon

contienen componentes
peligrosos, distintos de los
especificados por el cédigo
16 02 09, 16 02 10, 16 02 11
(Equipos que contienen
clorofluorocarbonados

HCFC, HFC) y 16 02 12
(Equipos desechados que

contienen amianto libre)

Equipos desechados que

Descontaminacion de
RAEEs

HP6 / HP14

16 02 13

50.000

R13

Contenedor

Componentes peligrosos

retirados de equipos
desechados. Por ejemplo:
cables y vidrio contaminados,
plasticos bromados, otros
condensadores  peligrosos,

pantallas LCD

Descontaminacion de
RAEEs

HP6 / HP14

16 02 15

80.000

R13

Contenedor

Productos quimicos
inorganicos desechados que
consisten en sustancias
peligrosas o las contienen.
Por ejemplo: téner, 6xido de
berilio, tarjetas de soldadura

de plomo

Descontaminacion de
RAEEs

HP6 / HP14

16 05 07

1.000

R13

Contenedor

Baterias de plomo

Descontaminacion de
RAEEs

HP5 / HP8 / HP14

16 06 01

20.000

R13

Contenedor
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Caracteristicas de
Denominacién Proceso origen generada Via de Gestion Envasado / Ubicacién

peligrosidad

Descontaminacion de
HP6 / HP14 16 06 02 10.000 R13 Contenedor

Acumuladores de
cadmio RAEEs

niquel-

. ) | Descontaminacion de o
Pilas que contienen mercurio - HP14 16 06 03 15.000 R13 Caja pilas
s

Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya
composicién se encuentre el o
. . Descontaminacion de
lito en cualquiera de sus RAEE HP5 / HP14 16 06 07 250 R13 Contenedor

s
formas, tales como las pilas
de litio o los acumuladores

jon-litio.

Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya
composicion se encuentre el
niquel en cualquiera de sus
formas, tales como los | Descontaminacion de
HP5 / HP14 16 06 08 250 R13 Contenedor ignifugo
acumuladores de niquel | RAEEs
metal hidruro (Ni-MH). Se
excluyen de este codigo los
acumuladores y baterias de

niquel-cadmio

Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya | Descontaminacion de
. HP14 16 06 09 250 R13 Contenedor
composicion se encuentren | RAEEs

otras sustancias peligrosas

Materiales de aislamiento | Descontaminacion de
HP 6 / HP7 17 06 01 100 D15 Contenedor
que contienen amianto RAEEs
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Denominacién

Proceso origen

Caracteristicas de

peligrosidad

Ondoan

(I {LEGELE]

generada

Via de Gestion

Envasado / Ubicaciéon

aislamiento que consisten en
sustancias peligrosas o las
contienen. Por  ejemplo:

fibras ceramicas

Otros materiales de

Descontaminacion de
RAEEs

HP6 / HP14

17 06 03

100

R13

Contenedor

Fracciones ligeras de
fragmentacion  (flufflight) vy
polvo que contienen
fracciones peligrosas. Por

ejemplo: polvos de filtros

Descontaminacion de
RAEEs

HP6

191003

100

R13

Saca

Madera que contiene

sustancias peligrosas

Descontaminacion de
RAEEs

HP6

1912 06

100

D15

Contenedor

Otros residuos (incluidas
mezclas de  materiales)
procedentes del tratamiento
mecanico de residuos que
contienen sustancias
peligrosas. Por ejemplo:
espuma de poliuretano sin
extraer el gas, vidrio
procedente de la aspiracion
en la maquina de corte en la
separacion de vidrio de
pantalla y el vidrio de cono,
revestimiento  fluorescente,
polvo con contenido en

mercurio y fésforo

Descontaminacion de
RAEEs

HP6 / HP14

1912 11

5.000

R13

Contenedor
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e . Caracteristicas de . s
Denominacién Proceso origen generada Via de Gestion Envasado / Ubicacién

peligrosidad

residuos que contienen
mercurio.  Por  ejemplo: | Descontaminacion de
pantallas LCD, tubos | RAEEs

fluorescentes, lamparas de

HP6 / HP14 2001 21 5.000 R13 Contenedor

descarga, relés de mercurio

Baterias y acumuladores
especificados en los codigos
16 06 01, 16 06 02 0 16 06 03 | Descontaminacion de

y baterias y acumuladores | RAEEs

HP5 200133 5.000 R13 Contenedor

sin clasificar que contienen

esas baterias

Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya
composicion se encuentren
otras sustancias
peligrosas.es, pilas o o
baterias en cuya Descontaminacion de HP5 / HP14 20 0142 250 R13 Contenedor
composiciéon se encuentre RAEEs
lito en cualquiera de sus
formas, tales como las pilas
de litio o los acumuladores

jon-litio.
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: Cantidad anual
e . Caracteristicas de . s
Denominacién Proceso origen generada Via de Gestion Envasado / Ubicacién

peligrosidad

Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya
composicion se encuentre el
niquel en cualquiera de sus

formas, tales como los | Descontaminacion de

acumuladores  de  niquel | RAEEs HP5/HP 14 20 0143 250 R13 Contenedor
metal hidruro (Ni-MH). Se
excluyen de este cddigo los
acumuladores y baterias de
niquel-cadmio.
Acumuladores, pilas o]
baterias en cuya | Descontaminacion de
HP5 / HP14 200144 250 R13 Contenedor

composicion se encuentre | RAEEs

otras sustancias peligrosas
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4.2 RESIDUOS NO PELIGROSOS GENERADOS

A continuacion, se indican los residuos no peligrosos que se generan en la planta de
REYDESA RECYCLING, S.L. en Legutio, indicando el proceso asociado, la cantidad de

generacion estimada y la gestion que se realizara:

Cantidad anual

Denominacién Proceso origen generada Via de gestion

®

Tortas de depuradora Depuracion 1908 14
Metales férreos Separacion de metales 191202 R4
Metales no férreos Separacion de metales 191203 R4

Otros residuos (incluidas

mezclas de materiales)

114.250
procedentes del tratamiento
. . Separacion de metales 191212 R4
mecanico de residuos
distintos de los especificados
en el codigo 19 12 11
Minerales (por ejemplo,
. Separacion de metales 191209 R5
arena, piedras, ...)
Otros residuos (incluidas
mezclas de materiales)
20.750
procedentes del tratamiento
. . Separacion de metales 191212 D5
mecanico de residuos
distintos de los especificados
en el codigo 19 12 11
Separacion de materiales
Plastico y caucho poliméricos de residuos 1912 04 13.500 R5
pesados y ligeros de VFU
Separacion de materiales
Concentrado de cable poliméricos de residuos 191212 2.500 R4

pesados y ligeros de VFU

Preparacion de

) ) combustibles derivados de
Residuos combustibles .
. . residuos (CDR), corte y
(combustible derivado de . 191210 49.000 R1
) separacion de PVC de
residuos) . .
residuos pesados y ligeros

de VFU

Preparacion de
combustibles derivados de
o residuos (CDR), corte y
Rechazo de clasificacion ) 191212 35.000 D5
separacion de PVC de
residuos pesados y ligeros

de VFU
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Denominaciéon

Proceso origen

Cantidad anual

generada

Via de gestion

Generacion  de
Fraccion de salida de la linea
Descontaminacion de RAEE
de RAEE (RAEE 16 02 14 1.700
RAEEs descontaminados
descontaminado)
VALORIZABLES
Toner, tintas sin componente | Descontaminacién de
) 08 03 18 10 D5
peligroso RAEEs
Descontaminacion de
Cables Circuitos Impresos 16 02 16 20 D5
RAEEs
Pilas alcalinas (excepto 16 06 | Descontaminacion de
16 06 04 20 D5
03) RAEEs
Descontaminacion de
Aceite mineral o asimilable 1902 10 5 D5
RAEEs
Descontaminacion de
Vidrio libre de Pb 191205 5 D5
RAEEs
Descontaminacion de
Madera sin contaminantes 191207 5 D5
RAEEs
Descontaminacion de
Contrapesos 191209 5 D5
RAEEs
Papel y Cartén asimilable a Descontaminacion de
20 02 01 10 D5
urbano RAEEs
Baterias formadas por pilas Descontaminacion de
2001 34 10 D5
AA en serie RAEEs
Hormigén Limpio Mantenimiento 17 01 01 50.000 RO5
Mezclas de RCD Mantenimiento 17 01 07 50.000 RO05
Residuo Mezclado Mantenimiento 17 09 04 50.000 D15
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5 INFORME DE SITUACION DE SUELOS

En cumplimiento con las obligaciones establecidas en el Real Decreto 9/2005, de 14 de
enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del
suelo y los criterios y estandares para la declaracion de suelos contaminados, y la Ley
4/2015, de 25 de junio, para la prevencion y correccion de la contaminacion del suelo y
atendiendo a las recomendaciones en él contenidas, REYDESA RECYCLING, S.L, debe

adoptar las medidas necesarias para asegurar la proteccion del suelo.

Con fecha 26 de febrero de 2019, se emitid la Resolucién del Director de Administracion
Ambiental, por la que se declara la calidad del suelo de las parcelas n°3 y n°5 ubicadas en
la calle Zabaldea del poligono industrial de Goiain (Araba/Alava), de acuerdo con el
procedimiento regulado en la Ley 4/2015, de 25 de junio, de prevencién y correccion de la

contaminacion del suelo.

En cumplimiento con las obligaciones establecidas en el apartado E.2.5 — Condiciones en
relacién con la proteccion del suelo y las aguas subterraneas, con fecha 13 de abril de 2023
REYDESA RECYCLING, S.L. presentd el Documento Unico de Suelos: Informe de
situacion del suelo y etapa de investigacidon del informe base planta de Reydesa Zabaldea

en Legutio, Araba en el marco de la AAl.

Por lo que se presentd la memoria del Documento Unico de Suelos de la empresa
REYDESA RECYCLING, S.L. (Reydesa Zabaldea) que incluye:

- Informe de Situacion del Suelo
- Etapa de Investigacion de la Calidad del Suelo del Informe Base

- Propuesta de Control y Seguimiento de suelos y aguas subterraneas

En lo que se refiere al nuevo emplazamiento, cabe reiterar que la actividad de REYDESA
RECYCLING, S.L. se encuentra en el ambito de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de
evaluacion ambiental y en el Anexo Il.D de la Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de
Administracién Ambiental de Euskadi, y, por ello, mediante Resolucion de 15 de mayo de

2020 se obtuvo el Informe de Impacto Ambiental.

El 26 de octubre de 2022, el Director de Calidad Ambiental y Economia Circular, declaré la
calidad del suelo correspondiente al emplazamiento ubicado en la Avenida San Blas n°31,
en el Poligono Industrial Goiain, término municipal de Legutio (Araba/Alava), de acuerdo al
procedimiento regulado en la Ley 4/2015, de 25 de junio, para la prevencién y correccion

de la contaminacion del suelo.
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El 26 de octubre de 2022, el Director de Calidad Ambiental y Economia Circular, declaré la
calidad del suelo correspondiente al emplazamiento ubicado en la Avenida San Blas n°31,
en el Poligono Industrial Goiain, término municipal de Legutio (Araba/Alava), de acuerdo al
procedimiento regulado en la Ley 4/2015, de 25 de junio, para la prevencion y correccion

de la contaminacion del suelo.
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6 DOCUMENTO AMBIENTAL

El ambito de estudio considerado en este apartado dedicado al Documento Ambiental del
proyecto se circunscribe al propio emplazamiento en el que se ubica las instalaciones de
Reydesa y a sus inmediaciones, tal y como queda reflejado en la cartografia tematica

presentada.

6.1 MOTIVACION DE APLICACION DEL PROCEDIMIENTO
SIMPLIFICADO DE IMPACTO AMBIENTAL

Se ha considerado que el proyecto ha de estar sometido al procedimiento simplificado de
evaluacion de impacto ambiental, conforme a lo establecido en la Ley 21/2013 y la Ley
10/2021, dado que, supone un incremento significativo en la utilizacién de recursos
naturales. En este sentido, se prevé aumentar el consumo de agua en la instalacién de
reciclaje de plastico y preparacion de CDR ubicada en la calle San Blas, 27-31. Se prevé
incrementar el consumo de agua a aproximadamente 65.000 m3/afio, suponiendo un
incremento superior al 50% de la cantidad en el consumo de agua autorizada inicialmente,

mediante Resolucion de 27 de julio de 2022.

Asi mismo, hay que tener presente que la actividad que se prevé desarrollar por Reydesa,
en el ambito de San Blas, consiste en la valorizacion de residuos plasticos, compuestos
mayoritariamente por materiales poliméricos (plasticos, materiales elastoméricos,
espumas, textiles, composites, etc.), con presencia de otros materiales (como madera,
cuero, etc.) y trazas de metales y cable. Para ello, se han previsto varias MTD, dirigidas a

minimizar el consumo de recursos naturales, potenciando la reutilizacion y reciclaje.

En el ambito de Zabaldea, Reydesa se dedica a la gestion de residuos y, para el desarrollo
de esta actividad, se van a continuar usando las mismas instalaciones ya existentes, sin
necesidad de realizar ninguna obra, ni excavaciones, ni incorporar nuevos equipos. En este

caso, se trata de una ampliacion relativa a la capacidad de almacenamiento de RAEE.

6.2 INVENTARIO AMBIENTAL

Para la elaboracion del inventario ambiental se ha consultado la IDE de Euskadi, la IDE de
la DFA, asi como las fuentes bibliograficas que se especifican en el apartado dedicado a
bibliografia, tomando en consideracién los elementos ambientales relevantes existentes

dentro de un ambito de estudio mayor al que ocupan las propias instalaciones de
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REYDESA (ambito del proyecto), lo cual queda reflejado en la cartografia utilizada para

ilustrar este apartado.

Los planos que se han preparado para ilustrar los apartados incluidos en este inventario

ambiental son los siguientes:

001 Usos del Suelo (Corine Land Cover). 011 Habitats de Interés Comunitario.

002 Hidrologia Superficial. 012 Espacios Naturales Protegidos, RN2000 y otros espacios.
003 Hidrologia subterranea. 013 Emplazamientos de Interés Hidrogeolégico.

004 Litologia. 014 Fauna Amenazada.

005 Puntos y Areas de Interés Geoldgico. 015 Unidades de Paisaje.

006 Geomorfologia. 016 Catalogo de Paisajes Singulares y Sobresalientes de Alava.
007 Permeabilidad. 017 Patrimonio Histérico-Cultural.

008 Vulnerabilidad de Acuiferos. 018 Inventario de Suelos Potencialmente Contaminados.

009 Vegetacién Potencial. 019 Inundabilidad.

010 Vegetacion Actual. 020 Erosion (modelo RUSLE).

6.2.1 Usos del suelo

En el ambito de estudio considerado, los usos del suelo predominantes, segun datos del

proyecto europeo Corine Land Cover, son los siguientes:

e Zonas industriales o comerciales: esta es una tipologia de usos del suelo que
abunda en el ambito de estudio, asociada al poligono industrial en el que se
asientan las instalaciones de REYDESA.

o Matorrales esclerofilos: localizados en el exterior del ambito industrial, colindando
con las instalaciones de REYDESA al Sur (Zabalaldea) y al Este (San Blas).

o Tierras de labor en secano: tipologia de uso del suelo que bordea la de matorrales
esclerdfilos y que no queda en contacto con la zona industrial en la que se asiente
REYDESA.

6.2.2 Clima

El sur del municipio de Legutiano se encuentra en la zona climatica de la “Euskal Herria
media”, caracterizada por la existencia de un clima mediterraneo, con tintes continentales.
Es éste un clima que confiera a la zona unas temperaturas medias y una humedad bajas,

con sequia estival mas o menos acentuada.

Tomando como referencia los datos climatolégicos de la estacion meteoroldgica de
Gorbea, segun datos del Informe Meteorolégico del Afio 2023, la temperatura media en

esta zona se ha situado en torno a los 10,6 °C, con una media de temperaturas maximas
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de 16,1 °C y una media de temperaturas minimas de 6,4 °C y la precipitacion anual ha sido
de 1.133,1 I/m2,

6.2.3 Inventario de factores ambientales

En este apartado se identifican y describen los aspectos o factores ambientales que se
encuentran en el ambito de estudio, asi como una evaluacion de su calidad actual,
atendiendo a criterios de naturalidad (es decir, cuan alejado esta un factor con respecto a
su 6ptimo natural); asi, en relacion con la calidad de los factores ambientales, se han

establecido las siguientes categorias:
MUY BUENA ‘ MODERADO DEFICIENTE MALO

Para cada uno de los factores ambientales analizados se especifica, asi mismo, si se

consideran o no potencialmente afectables por la actividad asociada a las nuevas

instalaciones de REYDESA en Legutiano.

Cédigo  Factor Ambiental Calidad ‘
FAO1 Condiciones atmosféricas Buena
FA02 Hidrologia Superficial Mala
FAO3 Hidrologia Subterranea Media
FAO04 Litologia NP

FAO5 Puntos y areas de interés geolégico NP

FA06 Geomorfologia NP

FAQ7 Permeabilidad NP

FAO8 Vulnerabilidad de acuiferos NP

FAQ09 Vegetacion Muy Mala
FA10 ENP Media
FA11 Fauna Media
FA12 Paisaje Media
FA13 Medio socio-econdémico NP

FA14 Patrimonio histérico-cultural Media
FA15 Condiciones acusticas Media

Tabla 1. Resumen de calidad de los factores ambientales analizados. NP: No Procede (caracteristica intrinseca).
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6.3 VULNERABILIDAD DEL PROYECTO ANTE ACCIDENTES O
CATASTROFES

Por lo que se refiere a la vulnerabilidad del proyecto, se han analizado los procesos y
riesgos que pueden afectar al ambito de estudio, de tal manera que se han contemplado
los siguientes: la presencia de suelos contaminados, la inundabilidad, erosion del suelo,
riesgo sismico, riesgo quimico asociado a las industrias SEVESO, incendios y transporte

de mercancias peligrosas, riesgos derivados del cambio climatico.

En este apartado se incluye la identificacidn, descripcidén y analisis de los efectos sobre los
factores del medio, derivados de la vulnerabilidad del proyecto ante riesgos de accidentes
graves o de catastrofes, sobre el riesgo de que se produzcan dichos accidentes o
catastrofes, y sobre los probables efectos adversos significativos sobre el medio ambiente,

en caso de ocurrencia de estos.

Asi, por lo que se refiere a la vulnerabilidad del proyecto, se han analizado los procesos y
riesgos que pueden afectar al ambito de estudio, de tal manera que se han contemplado

los siguientes:

o Existencia de suelos contaminados, lo cual puede condicionar, principalmente,
las tareas de ejecucion de las obras (esta fase afecta, unicamente, al ambito de
San Blas). Se ha comprobado que buena parte del ambito de estudio esta ocupado
por parcelas incluidas en dicho inventario, lo cual afecta directamente a las
instalaciones de REYDESA, correspondiendo esta con las parcelas inventariadas
de cddigos 01058-00179, 01058-00178 y, en menor medida, la 01058-00096.

e Por lo que se refiere a la inundabilidad, al estar el ambito de estudio atravesado
por el rio Santa Engrazia, son previsibles los episodios de inundabilidad,
principalmente en periodos de 500 y 100 afios de retorno; no obstante, las
instalaciones de REYDESA no se verian afectadas por este tipo de situaciones.

e Por lo que se refiere a la erosion real, segun los datos aportados por el modelo
RUSLE, la mayor parte del ambito de estudio, incluyendo toda la parcela de
REYDESA, se encuentra en “zonas con niveles de erosién muy bajos y pérdidas de
suelo tolerables” (pérdidas de suelo de 0 T/Ha/ano).

e Al respecto del riesgo sismico, el ambito de estudio de localiza en una zona de

riesgo sismico de intensidad V (en una escala de | a XIlI).
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e En cuanto a riesgo quimico, en el ambito estudio, no existen empresas o
actividades que puedan suponer un riesgo potencial en cuanto a riesgo quimico
asociado a empresas SEVESO.

e Porlo que al riesgo de incendio forestal se refiere, en términos generales, en la
zona industrial de REYDESA no se detectan zonas con riesgo de incendio, dada la
escasa o nula vegetacion existente en la zona. No obstante, el peligro de incendio
aumenta a medida que nos acercamos a las plantaciones de chopos o la vegetacion
de ribera asociada al rio Santa Engrazia

e Para finalizar, hay que indicar que existe potencial riesgo asociado al transporte
de mercancias peligrosas relacionado con las carreteras situadas colindando con
el poligono industrial de Goian, lo cual afectaria al ambito de estudio (banda de

afeccion de 600 m).

6.4 IDENTIFICACION, CARACTERIZACION Y VALORACION DE
LOS IMPACTOS

En este apartado se procede a analizar las acciones asociadas a las instalaciones previstas
en el proyecto, asi como los impactos que, potencialmente, podrian derivarse de estas

acciones sobre los factores del medio ya analizados.

En este sentido, es necesario sefalar que la modificacion prevista en las instalaciones en
el ambito de Zabaldea no conlleva fase de obras, por lo que las actuaciones e impactos

referidos a la fase de obras se circunscriben unicamente al ambito de San Blas.

6.4.1 Fase de obras

Durante la fase de obras (ambito de San Blas) se han identificado las siguientes acciones

del proyecto, con sus impactos previsibles asociados:
ACCIONES E IMPACTOS POTENCIALES EN FASE DE OBRAS - AMBITOS DESAN BLAS

Acciones del proyecto Impactos Elemento ambiental
potencialmente afectable

Afeccion a areas de suelo no previstas | FC01 | Litologia FAO4
ACO1 Movimiento de tierras y Geomorfologia FAO06
excavacion Compactacion del terreno | FC02 | Vegetacion FA09
Paisaje FA12
AC02 Vertidos accidentales | Modificacién de la calidad de las aguas | FC03 H!drologl’a subter_ra_nea FAQ3
Hidrologia superficial FA02
Incremento del trafico Incremento temporal de niveles ;?r:]gggilzss Eﬁ?;

ACO03 pora’ FC04 | Condiciones acusticas
rodado sonoros por trafico rodado : : . FA13
Medio socio-econémico FA11

Fauna
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ACCIONES E IMPACTOS POTENCIALES EN FASE DE OBRAS - AMBITOS DESAN BLAS

Acciones del proyecto Impactos Elemento ambiental
otencialmente afectable

Modificacion de la calidad del aire por

traéfico rodado FC05

Incremento temporal de niveles FCO6 Condiciones acusticas FA15
Movimiento de | SOnoros por movimiento de maquinaria Condiciones FAO1
ACO4 maquinaria pesada ificacio i i atmosféricas FA13
Modificacion de la calidad del aire por | c~q, = Medio socio-econdmico EAN

movimiento de maquinaria Fauna
Litologia FA04
Hidrologia subterranea FAO03
Acopio temporal de e . Vegetacion FAQ9
ACO05 materiales y residuos. Modificacion de la calidad del suelo = FC08 ENP FA10
Fauna FA11
Paisaje FA12
Generacion de Residuos Peligrosos | FC09 | Litologia FA04
ACO6 Generacion de residuos Generacion y gestion de RCD | FC10 Hldrolog_lg subterranea FAO03
G - tion d it d FC11 Vegetacion FA09
eneracion y gestién de aceites usado Paisaje FA12
ACO7 Implantacién de las Modificacion del paisaje = FC12 = Paisaje FAT2
instalaciones Fauna FA11

Tabla 1. Acciones e impactos potenciales en fase de obra (dmbito de San Blas).

6.4.2 Fase de explotaciéon

Durante la fase de explotacion (ambito Zabaldea y San Blas) se han identificado las

siguientes acciones del proyecto, con sus impactos previsibles asociados:

ACCIONES E IMPACTOS POTENCIALES EN FASE DE EXPLOTACION — AMBITOS DE ZABALDEA Y SAN BLAS

Acciones del proyecto Impactos Elemento ambiental potencialmente
afectable
AC08 Emisiones luminicas Contaminacién luminica = FEO1 Paisaje FA12
Fauna FA11
Vertidos accidentales = FEO2 | Hidrologia subterranea FA03
Hidrologia superficial FA02
Generacion de aceites usados =~ FE03 = Fauna FA11
Creacion de empleo | FE04 = Medio socio-econémico FA13
Funcionamiento del
AC09 centro Litologia FA04
Generacion de Residuos FEO5 Hidrologia subterranea FAO3
Peligrosos Vegetacion FA09
Paisaje FA12
Condiciones acusticas FA15
Contaminacion Acustica | FEO6 = Medio socio-econémico FA13
Fauna FA11

Tabla 2. Acciones e impactos potenciales en fase de explotacién (ambito de Zabaldea y San Blas).

6.4.3 Impacto global derivado de la implantacion de la actividad

Como metodologia para establecer el impacto global potencialmente generable por el
proyecto se ha considerado que dicho impacto global sera igual a la magnitud del mas
grave de los impactos parciales detectados; en este sentido, hay que indicar que, de los
impactos negativos analizados, todos han sido valorados como “compatibles”, por lo tanto,
se ha considerado que el impacto global asociado al proyecto de Reydesa sobre el medio
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ambiente de la zona sera compatible y que, por otro lado, la capacidad de acogida
(tolerancia) por parte del entorno en relacion con la ampliaciéon de sus instalaciones es

alta, dado que la ampliacion se va a localizar en un poligono industrial consolidado.

En cualquier caso, hay que decir que este impacto global sera compatible, siempre y
cuando se cumplan todas y cada una de las medidas protectoras y correctoras que

se especifican en el Programa de Vigilancia Ambiental.
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7 PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL

El Programa de Vigilancia Ambiental (PVA) de la planta de San Blas contempla controles

para la fase de construccion y de explotacion de la actividad de Reydesa San Blas.

La programacion de labores y contenido del Programa de Vigilancia Ambiental planteado
responde al contenido del Proyecto Técnico. Se han diferenciado dos fases de proyecto: la
fase de obras y la fase de explotacion, en cada una de las cuales se proponen una serie
de actuaciones allevar a cabo. Para cada uno de los factores a controlar se ha especificado
una metodologia de control, asi como unos valores limite o valores umbral, que en caso de
superarse implicarian la puesta en marcha de las medidas correctoras complementarias

que se especifican.

En cualquier caso, este PVA podra ser objeto de modificaciones cuando la entrada en vigor
de nueva normativa o cuando la necesidad de adaptacidbn a nuevos conocimientos
significativos sobre la estructura y funcionamiento de los sistemas implicados asi lo
aconseje. Asi mismo, podra ser objeto de modificaciones a instancias del promotor del

proyecto o bien de oficio, a la vista de los resultados obtenidos por el propio programa.

A continuacion, se incluyen los aspectos que han sido tenidos en cuenta a la hora de

disefiar el Programa de Vigilancia Ambiental de la planta de San Blas:
— Fase de Construccion:

Control del Plan de obra.

Control de la calidad de la obra.

Control de la gestion de los residuos y de excedentes de excavacion.
Control de la calidad del material de relleno.

Control de la calidad del aire. Emision de contaminantes de a la atmédsfera.
Control de la calidad de las aguas. Vertidos.

Control de la calidad acustica. Ruido.

N N N N N N NN

Control de la limpieza final de la obra.

— Fase de Explotacion de la planta:

v Garantizar que se cuenta con la autorizacion de vertido.

v Control del funcionamiento de la planta en condiciones de seguridad e
integridad.

v Control de la instrumentacion.

v Control de los residuos generados.
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v Control de efluentes liquidos y del sistema de aguas.

v Controles de estanqueidad.

v Control del régimen de funcionamiento de los focos de emisién a la
atmoésfera.

v Control de las emisiones atmosféricas.

v Control del ruido.

v Control de la contaminacién luminica.

En el caso de la planta de Zabaldea, el PVA planteado contempla Uunicamente la fase de
explotacion, dado que la modificacién prevista en estas instalaciones con el nuevo

proyecto no conlleva fase de obras.

Los aspectos que han sido contemplados a la hora de disefiar el PVA de Zabaldea son los

siguientes:

- Fase de Explotacion:

Control de admision y gestion de residuos.
Controles de emisiones a la atmdsfera.
Control de vertidos.

Control del ruido.

Proteccion del suelo.

Situacion de emergencia.

N N N N N IR

Informacion ambiental.
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